VRTANI | 4TEX® Drill: Systém s vyménitelnymi bfitovymi destickami

Doporucené fezné podminky | Metrické (mm)

Rychlost (m/min) Posuv (mm/ot.) dle priméru — 2xD, 3xD**
Tvrdost M
ISO Material (BHN) AMA480 AMA485 TiCN 12.00 - 15.00 15.50 - 18.00 18.50 - 26.00 26.00 - 47.00
Automatova ocel 100 - 150 - 122 - 365 - 0.07-0.10 0.07-0.12 0.08-0.14 0.08-0.14
1118, 1215, 12L14, atd. 150 - 200 - 122-305 - 0.07-0.10 0.07-0.12 0.08-0.14 0.08-0.14
200-250 | 122-245 | 122-245 - 0.07-0.10 0.07-0.12 0.08-0.14 0.08-0.14
Nizkouhlikova ocel 85-125 - 122-305 - 0.07-0.10 0.07-0.12 0.08-0.14 0.08-0.14
1010, 1020, 1025, 1522, 125-175 - 122 -305 - 0.07-0.10 0.07-0.12 0.08-0.14 0.08 -0.14
1144, atd. 175 -225 - 122 -245 - 0.07-0.10 0.07-0.12 0.08-0.14 0.08-0.14
225-275 | 122-245 | 122-245 - 0.07-0.10 0.07-0.12 0.08-0.14 0.08-0.14
Ocel se stfednim obsahem uhliku| 125-175 - 100 - 245 - 0.05-0.14 0.07-0.17 0.08-0.21 0.08-0.21
B 1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 175-225 - 100 - 245 - 0.05-0.14 0.07-0.17 0.08-0.21 0.08-0.21
1151, atd. 225-275 - 100 - 245 - 0.05-0.14 0.07-0.17 0.08-0.21 0.08-0.21
275-325 | 100-245 | 100-183 - 0.05-0.14 0.07-0.17 0.08-0.21 0.08-0.21
< Legovana ocel 125-175 100 - 245 - - 0.05-0.14 0.07-0.17 0.08-0.21 0.08-0.21
é 4140, 5140, 8640, atd. 175-225 | 100-245 - - 0.05-0.14 0.07-0.17 0.08-0.21 0.08-0.21
3 225-275 100 - 245 - - 0.05-0.14 0.07-0.17 0.08-0.21 0.08 - 0.21
3<>~ 275-325 | 100-245 - - 0.05-0.14 0.07-0.17 0.08-0.21 0.08-0.21
JZ>\ 325-375 100 - 245 - - 0.05-0.14 0.07-0.17 0.08-0.21 0.08 - 0.21
- Vysokopevnostni slitiny 225-300 | 100-163 - - 0.05-0.14 0.07-0.17 0.08-0.21 0.08-0.21
4340, 4330V, 300M, atd. 300-350 101-183 - - 0.05-0.14 0.07-0.17 0.08-0.21 0.08-0.21
350-400 | 101-183 - - 0.05-0.14 0.07-0.17 0.08-0.21 0.08-0.21
Konstrukéni ocel 100 - 150 101-183 - - 0.05-0.13 0.07-0.13 0.08-0.13 0.08-0.13
A36, A285, A516, atd. 150-250 | 101-183 - - 0.05-0.13 0.07-0.13 0.08-0.13 0.08-0.13
C 250-350 101-183 - - 0.05-0.13 0.07-0.13 0.08-0.13 0.08 - 0.13
Nastrojova ocel 150 - 200 83-183 - - 0.05 - 0.08 0.07-0.12 0.08-0.15 0.08-0.15
< H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, atd. 200-250 83-183 0.05-0.08 0.07-0.12 0.08 - 0.15 0.08 - 0.15
5 Zaruvzdorné slitiny* 140 - 220 - 31-77 - 0.06-0.08 0.06-0.08 0.07-0.10 0.07-0.10
g Hastelloy B, Inconel 600, atd. 220-310 - 31-61 - 0.06 - 0.08 0.06 - 0.08 0.07-0.10 0.07 -0.10
8‘ Slitiny titanu* 140 - 220 - 43-153 - 0.06-0.08 0.06-0.08 0.07-0.10 0.07-0.10
j<>\ 220-310 - 43-92 - 0.06 - 0.08 0.06 - 0.08 0.07-0.10 0.07-0.10
2 Slitiny pro letecky pramys|* 185 -275 - - 0.06 - 0.08 0.06 - 0.08 0.07-0.10 0.07-0.10
o S82 275 -350 0.06 - 0.08 0.06 - 0.08 0.07-0.10 0.07-0.10
Nerezové oceli fady 400 185-275 | 74-183 74 -214 - 0.05-0.10 0.07-0.12 0.07-0.14 0.07-0.14
416, 420, atd. 275-350 74 -144 74 - 153 - 0.05-0.10 0.07-0.12 0.07-0.14 0.07-0.14
D M | Nerezové oceli fady 300 135-185 | 74-183 74 -214 - 0.05-0.10 0.07-0.12 0.07-0.14 0.07-0.14
304, 316, 17-4PH, atd. 185 - 275 74 -144 74 - 153 - 0.05-0.10 0.07-0.12 0.07-0.14 0.07-0.14
< Nerezové oceli Super Duplex 74 -183 74 -214 - 0.05-0.10 0.07-0.12 0.07-0.14 0.07-0.14
':E\ 135-275 74 -144 74 -153 - 0.05-0.10 0.07-0.12 0.07-0.14 0.07-0.14
5‘ Otéruvzdorné materidly 400 31-61 - - 0.05-0.08 0.07-0.12 0.08-0.15 0.08-0.15
2 Hardox, AR400, T-1, atd. 500 31-61 - - 0.05 - 0.08 0.07-0.12 0.08-0.15 0.08-0.15
JZ>~ 600 31-61 - - 0.05-0.08 0.07-0.12 0.08-0.15 0.08 - 0.15
= Kalena ocel 300 - 400 31-92 - - 0.05 - 0.08 0.07-0.12 0.08-0.15 0.08-0.15
400 - 500 31-61 - - 0.05-0.08 0.07-0.12 0.08-0.15 0.08 - 0.15
Nodularni a tvarna litina 120- 150 92 - 244 - - 0.08-0.14 0.08-0.19 0.08-0.21 0.08 -0.21
150-200 | 92-244 - - 0.08-0.14 0.08-0.19 0.08-0.21 0.08-0.21
200 - 220 92-153 - - 0.08-0.14 0.08-0.19 0.08-0.21 0.08-0.21
220-260 | 83-122 - - 0.08-0.14 0.08-0.19 0.08-0.21 0.08-0.21
E 260 - 320 83-122 - - 0.08-0.14 0.08-0.19 0.08-0.21 0.08 - 0.21
N Lity hlinik 30 - - 244 - 610 0.07-0.12 0.08-0.14 0.08-0.17 0.08 - 0.21
J<>‘ 180 - - 244 - 610 0.07-0.12 0.08-0.14 0.08-0.17 0.08-0.21
g Kujny hlinik 30 - - 244 - 610 0.07-0.12 0.08-0.14 0.08-0.17 0.08 -0.21
< 180 - - 244 - 610 0.07-0.12 0.08-0.14 0.08-0.17 0.08-0.21
jz>\ Hlinikova bronz 100 - 200 - - 153 -305 0.07-0.12 0.08-0.14 0.08-0.17 0.08 -0.21
o 200 - 250 - - 153 - 305 0.07-0.12 0.08-0.14 0.08-0.17 0.08-0.21
Mosaz 100 - - 153 - 305 0.07-0.12 0.08-0.14 0.08-0.17 0.08-0.21
Méd' 60 - - 153 - 305 0.07-0.12 0.08-0.14 0.08-0.17 0.08-0.21
*Pro vysokoteplotni materidly se doporucuje tlak 70 bar( a rovnéz kvalitni synteticka chladici kapalina s pfiblizné 10 % emulze.
**U nastroj 4xD zacinejte na spodni hranici rozsahu doporucenych posuvd.
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=z DULEZITE: Rychlosti a posuvy uvedené vyie jsou povaZovany za vychozi hodnoty pro viechny aplikace. Technickd podpora pro vase konkrétni aplikace je k dispozici prostfednictvim

nasich aplikacnich technikd.
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