
Vrtání
Opening Drill®
Systém pro vrtání velkých průměrů
s vyměnitelnými břitovými destičkami

Vyvrtávání

Vystružování

Válečkování

Závitování

Ostatní



Opening Drill®
Systém pro vrtání velkých průměrů s vyměnitelnými břitovými des�čkami
Rozsah průměrů: 50.80mm - 142.75mm (2.000” - 5.620”)

Vaše bezpečnost a bezpečnost ostatních je
velmi důležitá! Tento katalog obsahuje důležité
bezpečnostní informace. Při práci se vždy řiďte
bezpečnostními předpisy!

Tento symbol označuje
bezpečnostní riziko.
Upozorňuje vás na možná
bezpečnostní rizika, která
mohou způsobit selhání
nástroje nebo vážný úraz.

U tohoto symbolu v katalogu vždy najdete
bezpečnostní informace, které se vztahují ke
konkrétním rizikům, s nimiž se při práci můžete
setkat.

Jsou zde rovněž použity následující termíny
spolu s příslušnými bezpečnostními
informacemi.

VAROVÁNÍ
Ignorování pokynů uvedených
v této bezpečnostní informaci může vést
k vážným úrazům nebo poškození nástroje.

POZOR: Ignorování těchto pokynů může vést
k poškození nástroje, ale nepředstavuje riziko
úrazu.

POZNÁMKA a DŮLEŽITÉ: Důležité informace,
které nemají vliv na bezpečnost práce.

Pro další informace navš�vte stránky
www.alliedmachine.com / www.crstools.cz

Excelentní kontrola třísky Vyšší kvalita otvoru a jeho
povrchu

Vyznačuje se vysokou tuhos�
a stabilitou

Využitelné v mnoha průmyslových odvětvích

Letecký
průmysl

Zemědělské Automobilový
Stroje průmysl

Všeobecné
strojírenství

Obnovitelné
zdroje

Zbrojní
průmysl

Těžařský
průmysl

Otvory velkých průměrů? Žádný problém.

Opening Drill® je extrémně účinný nástroj určený ke zvětšení stávajících otvorů. Je
k dispozici s deví� různými typy stopky: válcová, ABS 63, CAT V40, CAT V50,
HSK 63A/C, HSK 100A/C, BT 40, BT 50, a DIN50.

V jediné operaci lze zvětšit stávající otvor a odvrtat velké množství materiálu.
Konstrukce břitové des�čky snižuje velikost třísky a zlepšuje její odvod. Nastavitelný
průměr také snižuje náklady a množství používaných nástrojů.
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Opening Drill® – Obsah
Úvodní informace

Přehled nástrojů . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2

Pokyny pro montáž . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 3

Názvosloví produktů . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4

Typy stopky
Válcová . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5

BT40 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 6

BT50 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 7

HSK63 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 8

HSK100 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 9

ABS63 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 10

DIN50 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 11

Doporučené řezné podmínky
Metrické (mm) . . . . . . . . . . . . . . 12 - 13

Palcové (inch) . . . . . . . . . . . . . . 14 - 15

Série

Rozsah průměrů

Metrické (mm) Palcové (inch)
OP1 50.80 - 63.50 2.00 - 2.50
OP2 63.50 - 76.20 2.50 - 3.00
OP3 76.20 - 104.64 3.00 - 4.12
OP4 104.64 - 142.80 4.12 - 5.62

Použité symboly
Následující symboly použité v katalogu vám pomohou při
orientaci v nástrojích.

Technické informace
Detailní instrukce a informace týkající
se konkrétních nástrojů a součás�

Doporučené řezné podmínky
Doporučené řezné rychlos� a posuvy
pro op�mální a efek�vní vrtání
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VRTÁNÍ | Opening Drill® Systém pro vrtání velkých průměrů s vyměnitelnými břitovými des�čkami

AM300® AM200® TiN

Typy stopky

Válcová CAT40 CAT50

BT40 BT50 HSK63

HSK100 DIN50 ABS63

Přehled nástrojů

• Lze použít jako rotační nebo stacionární nástroj

• Lze využít i pro hrubovací operace

• Dostupné s několika typy stopky (viz níže)

• Plynulý řez a �chý chod na soustruzích a frézách

• Speciální délky, průměry a stopky jsou k dispozici na poptávku

Vlastnos�
• Zvětšení průměru stávajících otvorů v jediné operaci

• Zanedbává nesouosost až do 3.175mm (1/8”) přičemž vyvrtá přesný a
rovný otvor.

• V průběhu jedné operace dokáže odstranit velké množství materiálu

• Dokáže vyvrtat otvory velkých průměrů i na strojích s menším výkonem

• Vyměnitelné cartridge šetří vaše náklady

• Nastavitelné průměry snižují množství používaných nástrojů

Výhody nástroje

Des�čky IC

• Konstrukce des�čky poskytuje vynikající kontrolu
třísky a agresivní rychlost průniku do materiálu.

• Patentované povlaky AM200® a AM300®
prodlužují životnost nástroje opro� prémiovým
povlakům konkurence.

• Pro nástroje Revolu�on Drill™ a Opening Drill™ se
používají stejné des�čky.

2 des�čky
(série OP1 - OP3)

3 des�čky
(Série OP4)

Doporučené jakos� kvality karbidu

P35 (C5) Jakost karbidu pro všeobecné použi� vhodná pro většinu aplikací.
Běžné použi� v ocelích a nerezových ocelích.

K35 (C1) Nejtvrdší jakost karbidu. Poskytuje nejlepší kombinaci pevnos� břitu a životnos�.
Doporučeno pro méně tuhé aplikace.

K25 (C2) Karbid s vyšší odolnos� pro� opotřebení vhodný pro abrazivní materiály.
Doporučeno pro šedé, tvárné a nodulární li�nu.

Alterna�vní geometrie des�čky

High Rake
(HR)

vynikající kontrolu třísek a životnost nástroje v uhlíkových a legovaných ocelích
s dlouhou třískou pod 200 Bhn.
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VRTÁNÍ | Opening Drill® Systém pro vrtání velkých průměrů s vyměnitelnými břitovými des�čkami

1. krok:
Povolte upevňovací šrouby na obou cartridžích.

2. krok:
Nastavte jednu cartridge na požadovaný
průměr utahováním seřizovacího šroubu
pro� nastavovacímu kolíku.

3. krok:
Utáhněte upevňovací šrouby cartridge
momentem 15-19 Nm (11-14 �-lbf).

4. krok:
Nastavte pro�lehlou cartridge s radiálním
přesazením 4 mm až 5 mm směrem dovnitř
utažením seřizovacího šroubu pro�
nastavovacímu kolíku (op�mální pro všechny
des�čky, zabezpečí stejný úběr materiálu).

5. krok:
Utáhněte upevňovací šrouby cartridge
momentem 15-19 Nm (11-14 �-lbf).

Instrukce pro nastavení

Válcová stopka

• Pro většinu aplikací

• Lze odříznout pro použi� s držáky čelních fréz

• Proužkem je označeno op�mální místo pro odřezání

• V tomto místě odřezat a odjehlit (lehce srazit hranu)

• Zabezpečí vyšší tuhost při použi� s držáky čelních fréz
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VRTÁNÍ | Opening Drill® Systém pro vrtání velkých průměrů s vyměnitelnými břitovými des�čkami

Názvosloví nástrojů

Držáky Opening Drill®

OP1 - 1S - SS1.5
1 2 3

1. Série 2. Délka 3. Typ stopky

OP1 = 50.8mm - 63.5mm (2.00” - 2.50”) 1S = krátká SS1.5 = 38.1mm (1.5”) Ø válcová BT40 = BT40

OP2 = 63.5mm - 76.2mm (2.50” - 3.00”) 1L = dlouhá SS2.5 = 63.5mm (2.5”) Ø válcová BT50 = BT50

OP3 = 76.2mm - 104.7mm (3.00” - 4.12”) 40M = 40mm válcová HSK63 = HSK 63A/C

OP4 = 104.7mm - 142.8mm (4.12” - 5.62”) 50M = 50mm válcová HSK100 = HSK 100A/C

CV40 = CAT40 ABS63 = ABS63

CV50 = CAT50 DV50 = DIN50

D1

L1
L4L7

L2

D2

P1 D3

Legenda

Symbol Význam

D1 Rozsah průměrů

D2 Průměr stopky

D3 Průměr těla nástroje

L1 Celková délka

L2 Maximální hloubka vrtání

L4 Délka držáku

L7 Délka stopky

P1 Přívod chladicí kapaliny

Des�čky Opening Drill™

OP - 05 T3 08 - 1 H HR
1 2 3 4 5 6 7

1. Kompa�bilní s: 2. Typ IC 3. Tloušťka 4. Poloměr 5. Jakost karbidu

Opening Drill™ 05 = 7.94mm T3 = 3.97mm 08 = 0.79mm Bez označení = P35 (C5)

Revolu�on Drill™ 1 = K35 (C1)

2 = K25 (C2)

6. Povlak 7. Geometrie

P = AM300® Blank = Všeobecné použi�

H = AM200® HR = High Rake

T = TiN

A = TiAlN

N = TiCN

U = Bez povlaku
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VRTÁNÍ | Opening Drill® Systém pro vrtání velkých průměrů s vyměnitelnými břitovými des�čkami

Držáky

Délka Rozsah D1

Držák Stopka

Kód CartridgeD3 L2 L4 L1 D2 L7 P1
Krátký 50.8 - 63.5 46.74 83.5 102.9 172.9 40 70 - OP1-1S-40M OP1-WC05
Dlouhý 50.8 - 63.5 46.74 140.6 160.1 230.1 40 70 - OP1-1L-40M OP1-WC05
Krátký 63.5 - 76.2 56.39 118.5 139.8 209.8 40 70 - OP2-1S-40M OP2-WC05
Dlouhý 63.5 - 76.2 56.39 194.7 216.0 286.0 40 70 - OP2-1L-40M OP2-WC05
Krátký 76.2 - 104.7 71.27 129.9 152.5 222.5 40 70 - OP3-1S-40M OP3-WC05
Dlouhý 76.2 - 104.7 71.27 231.5 254.1 324.1 40 70 - OP3-1L-40M OP3-WC05
Krátký 104.7 - 142.8 88.90 127.4 152.5 232.5 50 80 - OP4-1S-50M OP4-WC05
Dlouhý 104.7 - 142.8 88.90 254.4 292.2 372.2 50 80 - OP4-1L-50M OP4-WC05

Krátký 2.00 - 2.50 1.840 3-9/32 4-3/64 8-3/64 1-1/2 4 1/4 NPT OP1-1S-SS1.5 OP1-WC05
Dlouhý 2.00 - 2.50 1.840 5-17/32 6-19/64 10-19/64 1-1/2 4 1/4 NPT OP1-1L-SS1.5 OP1-WC05
Krátký 2.50 - 3.00 2.220 4-43/64 5-1/2 9-1/2 1-1/2 4 1/4 NPT OP2-1S-SS1.5 OP2-WC05
Dlouhý 2.50 - 3.00 2.220 7-43/64 8-1/2 12-1/2 1-1/2 4 1/4 NPT OP2-1L-SS1.5 OP2-WC05
Krátký 3.00 - 4.12 2.806 5-7/64 6 10 1-1/2 4 1/4 NPT OP3-1S-SS1.5 OP3-WC05
Dlouhý 3.00 - 4.12 2.806 9-7/64 10 14 1-1/2 4 1/4 NPT OP3-1L-SS1.5 OP3-WC05
Krátký 4.12 - 5.62 3.500 5-1/64 6 10-1/2 2 4-1/2 1/4 NPT OP4-1S-SS2.0 OP4-WC05
Dlouhý 4.12 - 5.62 3.500 10-33/64 11-1/2 16 2 4-1/2 1/4 NPT OP4-1L-SS2.0 OP4-WC05

Držáky Opening Drill®

D1

L1
L4L7

L2

D2

P1 D3

Válcová stopka | Rozsah průměrů: 50.80mm - 142.80mm (2.00” - 5.62”)

Cartridge

Vyměnitelné
cartridge

Počet
des�ček Upevňovací

šrouby
Nastavovací

šrouby
OP1-WC05 2 MS-13M-1 AS-10T9-1
OP2-WC05 2 MS-15M-1 AS-10T9-1
OP3-WC05 2 MS-15M-1 AS-12T9-1
OP4-WC05 3 MS-15M-1 AS-14T9-1

Des�čky IC

Jakost
karbidu Geometrie

Kód

Šrouby pro
des�čkuAM300® AM200® TiN

P35 (C5) Standard OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T IS-10-1
K35 (C1) Standard OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T IS-10-1
K25 (C2) Standard OP-05T308-2P OP-05T308-2H - IS-10-1
P35 (C5) High Rake OP-05T308-PHR OP-05T308-HHR - IS-10-1

= Metrické (mm)
= Palcové (in)Des�čky IC se prodávají po 10 ks | Šrouby pro des�čky IC se prodávají po 10 ks.

A70: 12 - 15 A70: 2 - 3

Klíčna
str.A70:1

Montážní šrouby se prodávají v balení po 4 ks. | Nastavovací šrouby se prodávají v balení po 4 ks.
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VRTÁNÍ | Opening Drill® Systém pro vrtání velkých průměrů s vyměnitelnými břitovými des�čkami

Držáky Opening Drill®

D1

L4

L2

D3

Stopka BT40 | Rozsah průměrů: 50.80mm - 142.80mm (2.00” - 5.62”)

Držáky

Délka Rozsah D1

Držák

Kód CartridgeD3 L2 L4
Krátký 50.8 - 63.5 46.73 83.5 137.8 OP1-1S-BT40 OP1-WC05
Dlouhý 50.8 - 63.5 46.73 140.6 195.0 OP1-1L-BT40 OP1-WC05
Krátký 63.5 - 76.2 56.39 118.5 174.7 OP2-1S-BT40 OP2-WC05
Dlouhý 63.5 - 76.2 56.39 194.7 250.9 OP2-1L-BT40 OP2-WC05
Krátký 76.2 - 104.7 71.27 129.9 187.4 OP3-1S-BT40 OP3-WC05
Dlouhý 76.2 - 104.7 71.27 231.5 289.0 OP3-1L-BT40 OP3-WC05
Krátký 104.7 - 142.8 88.90 127.4 187.4 OP4-1S-BT40 OP4-WC05

= Metrické (mm)
= Palcové (in)Des�čky IC se prodávají po 10 ks | Šrouby pro des�čky IC se prodávají po 10 ks.

A70: 12 - 15 A70: 2 - 3

Klíčna
str.A70:1

Montážní šrouby se prodávají v balení po 4 ks. | Nastavovací šrouby se prodávají v balení po 4 ks.

Cartridge

Vyměnitelné
cartridge

Počet
des�ček

Upevňovací
šrouby

Nastavovací
šrouby

OP1-WC05 2 MS-13M-1 AS-10T9-1
OP2-WC05 2 MS-15M-1 AS-10T9-1
OP3-WC05 2 MS-15M-1 AS-12T9-1
OP4-WC05 3 MS-15M-1 AS-14T9-1

Des�čky IC

Jakost
karbidu Geometrie

Kód

Šrouby pro
des�čkuAM300® AM200® TiN

P35 (C5) Standard OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T IS-10-1
K35 (C1) Standard OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T IS-10-1
K25 (C2) Standard OP-05T308-2P OP-05T308-2H - IS-10-1
P35 (C5) High Rake OP-05T308-PHR OP-05T308-HHR - IS-10-1
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VRTÁNÍ | Opening Drill® Systém pro vrtání velkých průměrů s vyměnitelnými břitovými des�čkami

Držáky Opening Drill®

D1

L4

L2

D3

Stopka BT50 | Rozsah průměrů: 50.80mm - 142.80mm (2.00” - 5.62”)

= Metrické (mm)
= Palcové (in)Des�čky IC se prodávají po 10 ks | Šrouby pro des�čky IC se prodávají po 10 ks.

A70: 12 - 15 A70: 2 - 3

Klíčna
str.A70:1

Montážní šrouby se prodávají v balení po 4 ks. | Nastavovací šrouby se prodávají v balení po 4 ks.

Držáky

Délka D1 Range

Držák

Kód CartridgeD3 L2 L4
Krátký 50.8 - 63.5 46.73 83.5 147.4 OP1-1S-BT50 OP1-WC05
Dlouhý 50.8 - 63.5 46.73 140.6 204.5 OP1-1L-BT50 OP1-WC05
Krátký 63.5 - 76.2 56.39 118.5 174.7 OP2-1S-BT50 OP2-WC05
Dlouhý 63.5 - 76.2 56.39 194.7 260.4 OP2-1L-BT50 OP2-WC05
Krátký 76.2 - 104.7 71.27 129.9 196.9 OP3-1S-BT50 OP3-WC05
Dlouhý 76.2 - 104.7 71.27 231.5 298.5 OP3-1L-BT50 OP3-WC05
Krátký 104.7 - 142.8 88.90 127.4 196.9 OP4-1S-BT50 OP4-WC05
Dlouhý 104.7 - 142.8 188.90 254.4 336.5 OP4-1L-BT50 OP4-WC05

Cartridge

Vyměnitelné
cartridge

Počet
des�ček Upevňovací

šrouby
Nastavovací

šrouby
OP1-WC05 2 MS-13M-1 AS-10T9-1
OP2-WC05 2 MS-15M-1 AS-10T9-1
OP3-WC05 2 MS-15M-1 AS-12T9-1
OP4-WC05 3 MS-15M-1 AS-14T9-1

Des�čky IC

Jakost
karbidu Geometrie

Kód

Šrouby pro
des�čkuAM300® AM200® TiN

P35 (C5) Standard OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T IS-10-1
K35 (C1) Standard OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T IS-10-1
K25 (C2) Standard OP-05T308-2P OP-05T308-2H - IS-10-1
P35 (C5) High Rake OP-05T308-PHR OP-05T308-HHR - IS-10-1
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VRTÁNÍ | Opening Drill® Systém pro vrtání velkých průměrů s vyměnitelnými břitovými des�čkami

Držáky Opening Drill®

D1

L4

L2

D3

Stopka HSK63 | Rozsah průměrů: 50.80mm - 142.80mm (2.00” - 5.62”)

Držáky

Délka Rozsah D1

Držák

Kód CartridgeD3 L2 L4
Krátký 50.80 - 63.50 46.74 82.55 143.51 OP1-1S-HSK63 OP1-WC05
Dlouhý 50.80 - 63.50 46.74 139.70 200.66 OP1-1L-HSK63 OP1-WC05
Krátký 63.50 - 76.20 56.39 120.65 181.61 OP2-1S-HSK63 OP2-WC05
Dlouhý 63.50 - 76.20 56.39 196.85 257.81 OP2-1L-HSK63 OP2-WC05
Krátký 76.20 - 104.65 71.27 127.00 194.31 OP3-1S-HSK63 OP3-WC05
Dlouhý 76.20 - 104.65 71.27 228.60 295.91 OP3-1L-HSK63 OP3-WC05
Krátký 104.65 - 142.75 88.90 127.00 194.31 OP4-1S-HSK63 OP4-WC05

= Metrické (mm)
= Palcové (in)Des�čky IC se prodávají po 10 ks | Šrouby pro des�čky IC se prodávají po 10 ks.

A70: 12 - 15 A70: 2 - 3

Klíčna
str.A70:1

Montážní šrouby se prodávají v balení po 4 ks. | Nastavovací šrouby se prodávají v balení po 4 ks.

Cartridge

Vyměnitelné
cartridge

Počet
des�ček

Upevňovací
šrouby

Nastavovací
šrouby

OP1-WC05 2 MS-13M-1 AS-10T9-1
OP2-WC05 2 MS-15M-1 AS-10T9-1
OP3-WC05 2 MS-15M-1 AS-12T9-1
OP4-WC05 3 MS-15M-1 AS-14T9-1

Des�čky IC

Jakost
karbidu Geometrie

Kód

Šrouby pro
des�čkuAM300® AM200® TiN

P35 (C5) Standard OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T IS-10-1
K35 (C1) Standard OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T IS-10-1
K25 (C2) Standard OP-05T308-2P OP-05T308-2H - IS-10-1
P35 (C5) High Rake OP-05T308-PHR OP-05T308-HHR - IS-10-1
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VRTÁNÍ | Opening Drill® Systém pro vrtání velkých průměrů s vyměnitelnými břitovými des�čkami

Držáky Opening Drill®

D1

L4

L2

D3

Stopka HSK100 | Rozsah průměrů: 50.80mm - 142.80mm (2.00” - 5.62”)

Držáky

Délka D1 Range

Držák

Kód CartridgeD3 L2 L4
Krátký 50.80 - 63.50 46.74 82.55 149.86 OP1-1S-HSK100 OP1-WC05
Dlouhý 50.80 - 63.50 46.74 139.70 207.01 OP1-1L-HSK100 OP1-WC05
Krátký 63.50 - 76.20 56.39 120.65 187.96 OP2-1S-HSK100 OP2-WC05
Dlouhý 63.50 - 76.50 56.39 196.85 264.16 OP2-1L-HSK100 OP2-WC05
Krátký 76.20 - 104.65 71.27 127.00 200.66 OP3-1S-HSK100 OP3-WC05
Dlouhý 76.20 - 106.65 71.27 228.60 302.26 OP3-1L-HSK100 OP3-WC05
Krátký 104.65 - 142.75 88.90 127.00 200.66 OP4-1S-HSK100 OP4-WC05
Dlouhý 104.65 - 142.75 88.90 266.70 340.36 OP4-1L-HSK100 OP4-WC05

= Metrické (mm)
= Palcové (in)Des�čky IC se prodávají po 10 ks | Šrouby pro des�čky IC se prodávají po 10 ks.

A70: 12 - 15 A70: 2 - 3

Klíčna
str.A70:1

Montážní šrouby se prodávají v balení po 4 ks. | Nastavovací šrouby se prodávají v balení po 4 ks.

Cartridge

Vyměnitelné
cartridge

Počet
des�ček

Upevňovací
šrouby

Nastavovací
šrouby

OP1-WC05 2 MS-13M-1 AS-10T9-1
OP2-WC05 2 MS-15M-1 AS-10T9-1
OP3-WC05 2 MS-15M-1 AS-12T9-1
OP4-WC05 3 MS-15M-1 AS-14T9-1

Des�čky IC

Jakost
karbidu Geometrie

Kód

Šrouby pro
des�čkuAM300® AM200® TiN

P35 (C5) Standard OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T IS-10-1
K35 (C1) Standard OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T IS-10-1
K25 (C2) Standard OP-05T308-2P OP-05T308-2H - IS-10-1
P35 (C5) High Rake OP-05T308-PHR OP-05T308-HHR - IS-10-1
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VRTÁNÍ | Opening Drill® Systém pro vrtání velkých průměrů s vyměnitelnými břitovými des�čkami

Držáky Opening Drill®

D1

L4

L2

D3

Stopka ABS63 | Rozsah průměrů: 50.80mm - 142.80mm (2.00” - 5.62”)

Držáky

Délka Rozsah D1

Držák

Kód CartridgeD3 L2 L4
Krátký 50.80 - 63.50 82.55 82.55 139.70 OP1-1S-ABS63 OP1-WC05
Dlouhý 50.80 - 63.50 139.70 139.70 196.85 OP1-1L-ABS63 OP1-WC05
Krátký 63.50 - 76.20 120.65 120.65 158.75 OP2-1S-ABS63 OP2-WC05
Dlouhý 63.50 - 76.20 196.85 196.85 234.95 OP2-1L-ABS63 OP2-WC05
Krátký 76.20 - 104.65 127.00 127.00 171.45 OP3-1S-ABS63 OP3-WC05
Dlouhý 76.20 - 104.65 228.60 228.60 273.05 OP3-1L-ABS63 OP3-WC05
Krátký 104.65 - 142.75 127.00 127.00 171.45 OP4-1S-ABS63 OP4-WC05

= Metrické (mm)
= Palcové (in)Des�čky IC se prodávají po 10 ks | Šrouby pro des�čky IC se prodávají po 10 ks.

A70: 12 - 15 A70: 2 - 3

Klíčna
str.A70:1

Montážní šrouby se prodávají v balení po 4 ks. | Nastavovací šrouby se prodávají v balení po 4 ks.

Cartridge

Vyměnitelné
cartridge

Počet
des�ček Upevňovací

šrouby
Nastavovací

šrouby
OP1-WC05 2 MS-13M-1 AS-10T9-1
OP2-WC05 2 MS-15M-1 AS-10T9-1
OP3-WC05 2 MS-15M-1 AS-12T9-1
OP4-WC05 3 MS-15M-1 AS-14T9-1

Des�čky IC

Jakost
karbidu Geometrie

Kód

Šrouby pro
des�čkuAM300® AM200® TiN

P35 (C5) Standard OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T IS-10-1
K35 (C1) Standard OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T IS-10-1
K25 (C2) Standard OP-05T308-2P OP-05T308-2H - IS-10-1
P35 (C5) High Rake OP-05T308-PHR OP-05T308-HHR - IS-10-1
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VRTÁNÍ | Opening Drill® Systém pro vrtání velkých průměrů s vyměnitelnými břitovými des�čkami

Držáky Opening Drill®

D1

L4

L2

D3

Stopka DIN50 | Rozsah průměrů: 50.80mm - 142.80mm (2.00” - 5.62”)

Držáky

Délka Rozsah D1

Držák

Kód CartridgeD3 L2 L4
Krátký 50.8 - 63.5 59.44 83.5 137.9 OP1-1S-DV50 OP1-WC05
Dlouhý 50.8 - 63.5 59.44 140.6 195.1 OP1-1L-DV50 OP1-WC05
Krátký 63.5 - 76.2 69.01 118.5 174.8 OP2-1S-DV50 OP2-WC05
Dlouhý 63.5 - 76.2 69.01 194.7 251.0 OP2-1L-DV50 OP2-WC05
Krátký 76.2 - 104.7 83.97 129.9 187.5 OP3-1S-DV50 OP3-WC05
Dlouhý 76.2 - 104.7 83.97 231.5 289.1 OP3-1L-DV50 OP3-WC05
Krátký 104.7 - 142.8 101.60 127.4 187.5 OP4-1S-DV50 OP4-WC05
Dlouhý 104.7 - 142.8 101.60 254.4 327.2 OP4-1L-DV50 OP4-WC05

Poznámka: Tato položka může mít delší dodací lhůtu. Ověřte si ji před objednáním.

= Metrické (mm)
= Palcové (in)Des�čky IC se prodávají po 10 ks | Šrouby pro des�čky IC se prodávají po 10 ks.

A70: 12 - 15 A70: 2 - 3

Klíčna
str.A70:1

Montážní šrouby se prodávají v balení po 4 ks. | Nastavovací šrouby se prodávají v balení po 4 ks.

Cartridge

Vyměnitelné
cartridge

Počet
des�ček

Upevňovací
šrouby

Nastavovací
šrouby

OP1-WC05 2 MS-13M-1 AS-10T9-1
OP2-WC05 2 MS-15M-1 AS-10T9-1
OP3-WC05 2 MS-15M-1 AS-12T9-1
OP4-WC05 3 MS-15M-1 AS-14T9-1

Des�čky IC

Jakost
karbidu Geometrie

Kód

Šrouby pro
des�čkuAM300® AM200® TiN

P35 (C5) Standard OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T IS-10-1
K35 (C1) Standard OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T IS-10-1
K25 (C2) Standard OP-05T308-2P OP-05T308-2H - IS-10-1
P35 (C5) High Rake OP-05T308-PHR OP-05T308-HHR - IS-10-1
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VRTÁNÍ | Opening Drill® Systém pro vrtání velkých průměrů s vyměnitelnými břitovými des�čkami

Doporučené řezné podmínky | Metrické (mm)

ISO Materiál
Tvrdost
(BHN)

Rychlost (m/min)

Posuv
(mm/ot.)AM300® AM200® TiN

P

Automatová ocel 100 - 250 274 - 396 259 - 366 213 - 274 0.09 - 0.18
1118, 1215, 12L14, atd.
Ocel s nízkým obsahem uhlíku 85 - 275 259 - 381 244 - 351 198 - 259 0.08 - 0.17
1010, 1020, 1025, 1522, 1144, atd.
Ocel se středním obsahem uhlíku 125 - 325 244 - 320 229 - 290 183 - 259 0.09 - 0.17
1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, atd.
Legovaná ocel 125 - 375 229 - 305 213 - 274 183 - 259 0.09 - 0.17
4140, 5140, 8640, atd.
Vysokopevnostní sli�ny 225 - 400 183 - 259 168 - 229 122 - 198 0.08 - 0.13
4340, 4330V, 300M, atd.
Konstrukční ocel 100 - 350 259 - 320 244 - 290 198 - 259 0.08 - 0.17
A36, A285, A516, atd.
Nástrojová ocel 150 - 250 122 - 244 107 - 213 76 - 198 0.06 - 0.13
H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, atd.

S Žáruvzdorné sli�ny 140 - 310 76 - 137 76 - 107 46 - 91 0.06 - 0.11
Hastelloy B, Inconel 600, atd.

M

Nerezové oceli řady 400 185 - 350 183 - 259 168 - 229 122 - 198 0.08 - 0.15
416, 420, atd.
Nerezové oceli řady 300 135 - 275 183 - 259 168 - 229 122 - 198 0.08 - 0.15
304, 316, 17-4PH, atd.
Nerezové oceli Super Duplex 135 - 275 152 - 228 137 - 198 91 - 152 0.05 - 0.12

LLi�na 120 - 320 213 - 274 198 - 244 152 - 213 0.10 - 0.20

N
Litý hliník 30 - 180 381 - 503 381 - 472 290 - 335 0.15 - 0.30
Kujný hliník 30 - 180 381 - 503 381 - 472 290 - 335 0.15 - 0.30
Mosaz 30 - 100 290 - 411 274 - 381 229 - 335 0.13 - 0.23

Opening Drill™ Série Požadovaný průměr otvoru Rozsah vyvrtávání
OP1 50.8 - 63.5 47.75
OP2 63.5 - 76.2 47.75
OP3 76.2 - 104.6 47.75
OP4 104.6 - 142.7 68.07

Minimální průměr pilotního otvoru = Požadovaný průměr – rozsah vyvrtávání

Př.: Pro vyvrtání otvoru na průměr 69.85mm je použita des�čka OP2.
Minimální průměr pilotního otvoru bude: 69.85 - 47.75 = 22.10

Součást
s předvrtaným

otvorem
Openning Drill

DŮLEŽITÉ: Rychlos� a posuvy uvedené výše jsou považovány za výchozí hodnoty pro všechny aplikace. Technická podpora pro vaše konkrétní aplikace je k dispozici
prostřednictvím našich aplikačních techniků.
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VRTÁNÍ | Opening Drill® Systém pro vrtání velkých průměrů s vyměnitelnými břitovými des�čkami

Vzorce a konstanty | Metrické (mm)

Vzorce
1. RPM = (318.31 × M/min) / DIAF

kde:
RPM = otáčky za minutu (rev/min)
M/min = rychlost (M/min)
DIAF = požadovaný průměr (mm)

2. kW = ((DIAF
2 - DIAP

2) × mm/rev × RPM × Km) / 205,154
kde:

kW = výkon (kW)
DIAF = požadovaný průměr (mm)
DIAP = Předvrtaný průměr (mm)
mm/rev = posuv (mm/ot.)
RPM = otáčky za minutu (ot./min)
Km = specifická energie v řezu (kPa)

Účinnost stroje (použitý koeficient 205,154 )

3. Tah = 148.78 × mm/rev × (DIAF- DIAP) × Km
kde:
Tah = axiální tah (N)

IPR = posuv (mm/ot.)
DIAF = požadovaný průměr (mm)
DIAP = předvrtaný průměr (mm)
Km = specifická energie v řezu (kPa)

4. Krou�cí moment = (kW × 9549.3) / RPM
kde:
Krou�cí moment = krou�cí moment (Nm)
kW = výkon (kW)
RPM = otáčky za minutu (ot./min)

Tabulku a vzorce na této stránce naleznete v příručce Machinery’s Handbook.
Povolení k jejich použi� bylo uděleno jejím vydavatelem.

Materiálové konstanty

Typ materiálu Tvrdost (BHN) Km (lbs/in2)

Automatová ocel 100 - 250 5.17

Ocel s nízkým obsahem uhlíku 85 - 275 5.86

Ocel se středním obsahem uhlíku 125 - 325 6.21

Legovaná ocel 125 - 375 6.90

Vysokopevnostní ocel 225 - 400 7.93

Konstrukční ocel 100 - 350 6.90

Nástrojová ocel 150 - 250 6.21

Žáruvzdorné sli�ny 140 - 310 9.93

Sli�ny �tanu 140 - 310 4.97

Sli�ny pro letecký průmysl 185 - 350 4.48

Nerezové oceli řady 400 185 - 350 7.45

Nerezové oceli řady 300 135 - 275 6.48

Nerezové oceli Super Duplex 135 - 275 6.48

Otěruvzdorné materiály 400 - 600 11.04

Kalená ocel 300 - 500 9.66

Li�na 120 - 320 4.48

Šedá li�na 120 - 320 5.17

Litý hliník 30 - 180 2.76

Kujný hliník 30 - 180 2.76

Hliníková bronz 100 - 250 3.45

Mosaz 100 2.41

Měď 60 2.07
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VRTÁNÍ | Opening Drill® Systém pro vrtání velkých průměrů s vyměnitelnými břitovými des�čkami

Doporučené řezné podmínky | Palcové (inch)

Opening Drill™ série Požadovaný průměr otvoru Rozsah vyvrtávání
OP1 2.00 - 2.50 1.880
OP2 2.50 - 3.00 1.880
OP3 3.00 - 4.12 1.880
OP4 4.12 - 5.62 2.680

Minimální průměr pilotního otvoru = Požadovaný průměr – rozsah vyvrtávání

Př: Pro vyvrtání otvoru na průměr 2,75“mm je použita des�čka OP2.
Minimální průměr pilotního otvoru bude: 2.750 - 1.880 = 0.870”

OP Drill

Součást
s předvrtaným

otvorem

ISO Materiál
Tvrdost
(BHN)

Rychlost (SFM)

Posuv
(IPR)AM300® AM200® TiN

P

Automatová ocel 100 - 250 900 - 1300 850 - 1200 700 - 900 .0035 - .007
1118, 1215, 12L14, atd.
Ocel s nízkým obsahem uhlíku 85 - 275 850 - 1250 800 - 1150 650 - 850 .003 - .0065
1010, 1020, 1025, 1522, 1144, atd.
Ocel se středním obsahem uhlíku 125 - 325 800 - 1050 750 - 950 600 - 850 .0035 - .0065
1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, atd.
Legovaná ocel 125 - 375 750 - 1000 700 - 900 600 - 850 .0035 - .0065
4140, 5140, 8640, atd.
Vysokopevnostní sli�ny 225 - 400 600 - 850 550 - 750 400 - 650 .003 - .005
4340, 4330V, 300M, atd.
Konstrukční ocel 100 - 350 850 - 1050 800 - 950 650 - 850 .003 - .0065
A36, A285, A516, atd.
Nástrojová ocel 150 - 250 400 - 800 350 - 700 250 - 650 .0025 - .005
H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, atd.

S Žáruvzdorné sli�ny 140 - 310 250 - 450 250 - 350 150 - 300 .0025 - .005
Hastelloy B, Inconel 600, atd.

M

Nerezové oceli řady 400 185 - 350 600 - 850 550 - 750 400 - 650 .003 - .006
416, 420, atd.
Nerezové oceli řady 300 135 - 275 600 - 850 550 - 750 400 - 650 .003 - .006
304, 316, 17-4PH, atd.
Nerezové oceli Super Duplex 135 - 275 500 - 750 450 - 650 300 - 550 .002 - .005

LiLi�na 120 - 320 700 - 900 650 - 800 500 - 700 .004 - .008

N
Litý hliník 30 - 180 1250 - 1650 1200 - 1550 950 - 1100 .006 - .012
Kujný hliník 30 - 180 1250 - 1650 1200 - 1550 950 - 1100 .006 - .012
Mosaz 30 - 100 950 - 1350 900 - 1250 750 - 1100 .005 - .009

DŮLEŽITÉ: Rychlos� a posuvy uvedené výše jsou považovány za výchozí hodnoty pro všechny aplikace. Technická podpora pro vaše konkrétní aplikace je k dispozici prostřednictvím
našich aplikačních techniků.
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VRTÁNÍ | Opening Drill® Systém pro vrtání velkých průměrů s vyměnitelnými břitovými des�čkami

Vzorce a konstanty | Palcové (inch)

Vzorce
1. RPM = (3.82 × SFM) / DIAF

kde:
RPM = otáčky za minutu (rev/min)
SFM = rychlost (�/min)
DIAF = požadovaný průměr (inch)

2. HP = (0.5891 × (DIAF
2 - DIAP

2) × IPR × RPM × Km) / 0.80
kde:
Tool Power = výkon (HP)
DIAF = požadovaný průměr (inch)
DIAP = průměr předvrtaného otvoru (inch)
IPR = posuv (in/rev)
RPM = otáčky za minutu (rev/min)
Km = specifická energie v řezu (lbs/in2)

Účinnost stroje (použitý koeficient = 0.8)

3. Tah = 148,500 × IPR × (DIAF- DIAP) × Km
kde:
Tah = axiální tah (lbs)

IPR = posuv (in/rev)
DIAF = požadovaný průměr (inch)
DIAP = průměr předvrtaného otvoru (inch)
Km = specifická energie v řezu (lbs/in2)

5. Krou�cí moment = (HP × 5252) / RPM
kde:
Krou�cí moment = krou�cí moment (�/lbs)
HP = výkon (HP)
RPM = otáčky za minutu (ot./min)

Tabulku a vzorce na této stránce naleznete v příručce Machinery’s Handbook.
Povolení k jejich použi� bylo uděleno jejím vydavatelem.

Materiálové konstanty

Typ materiálu Tvrdost (BHN) Km (lbs/in2)

Automatová ocel 100 - 250 0.75

Ocel s nízkým obsahem uhlíku 85 - 275 0.85

Ocel se středním obsahem uhlíku 125 - 325 0.90

Legovaná ocel 125 - 375 1.00

Vysokopevnostní ocel 225 - 400 1.15

Konstrukční ocel 100 - 350 1.00

Nástrojová ocel 150 - 250 0.90

Žáruvzdorné sli�ny 140 - 310 1.44

Sli�ny �tanu 140 - 310 0.72

Sli�ny pro letecký průmysl 185 - 350 0.70

Nerezové oceli řady 400 185 - 350 1.08

Nerezové oceli řady 300 135 - 275 0.94

Nerezové oceli Super Duplex 135 - 275 0.94

Otěruvzdorné materiály 400 - 600 1.60

Kalená ocel 300 - 500 1.40

Li�na 120 - 320 0.65

Šedá li�na 120 - 320 0.75

Litý hliník 30 - 180 0.40

Kujný hliník 30 - 180 0.40

Hliníková bronz 100 - 250 0.50

Mosaz 100 0.35

Měď 60 0.30
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Wohlhaupter India Pvt. Ltd.
B-23, 3rd Floor
B Block Community Centre
Janakpuri, New Delhi - 110058
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Phone:
+91 11 41827044

Your local Allied Machine representative:

United States
Allied Machine & Engineering
120 Deeds Drive
Dover OH 44622United States

Phone:
+1 330 343 4283

Toll Free USAandCanada:
800 321 5537

Fax:
+1 330 602 3400
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800 223 5140

Allied Machine & Engineering
485WThird Street
Dover OH 44622United States

Phone:
+1 330 343 4283
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+1 330 364 7666
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Allied Machine & Engineering Co. (Europe) Ltd.
93 Vantage Point Pensnett Estate Kingswinford
West Midlands
DY67FREngland

Phone:
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www.alliedmachine.com
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Phone:
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