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Systém pro vrtani velkych primeéru
s vymeénitelnymi bfitovymi destiCkami




Opening Drill®

Systém pro vrtani velkych prdmérd s vyménitelnymi bfitovymi destickami
» Rozsah prumérd: 50.80mm - 142.75mm (2.000” - 5.620")
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Otvory velkych priiméra? Zadny problém.

Opening Drill® je extrémné ucinny nastroj urceny ke zvétseni stavajicich otvord. Je
k dispozici s deviti rdznymi typy stopky: valcova, ABS 63, CAT V40, CAT V50,
HSK 63A/C, HSK 100A/C, BT 40, BT 50, a DIN50.

V jediné operaci lze zvétsSit stavajici otvor a odvrtat velké mnoZstvi materialu.
Konstrukce britové desticky snizuje velikost tfisky a zlepSuje jeji odvod. Nastavitelny
pramér také snizuje naklady a mnozstvi pouzivanych nastroju.

Vyssi kvalita otvoru a jeho Vyznacduje se vysokou tuhosti

Excelentni kontrola tfisk -
¥ povrchu a stabilitou

VyuZitelné v mnoha primyslovych odvétvich

QOO

Letecky Zemédélské  Automobilovy Zbrojni Vseobecné Tézarsky Obnovitelné
pramys| Stroje pramysl pramysl strojirenstvi primys| zdroje

Vase bezpecnost a bezpecnost ostatnich je
velmi dulezita! Tento katalog obsahuje duleZité
bezpecnostni informace. Pfi praci se vzdy fidte
bezpecnostnimi predpisy!

Tento symbol oznacuje
bezpecnostni riziko.
Upozornuje vas na mozna
bezpecénostni rizika, ktera
mohou zpUsobit selhani
nastroje nebo vazny uraz.

U tohoto symbolu v katalogu vzdy najdete
bezpecnostni informace, které se vztahuji ke
konkrétnim rizikim, s nimiz se pfi praci mGzete
setkat.

Jsou zde rovnéz pouZity nasledujici terminy
spolu s pfislusnymi bezpec¢nostnimi
informacemi.

Ignorovéni pokynl uvedenych
v této bezpecdnostni informaci muaze vést
k vaznym Grazm nebo poskozeni néstroje.

POZOR: Ignorovani téchto pokynl mlze vést
k poskozeni nastroje, ale nepfedstavuje riziko
urazu.

POZNAMKA a DULEZITE: Dulezité informace,
které nemaji vliv na bezpec¢nost prace.

Pro dalsi informace navstivte stranky
www.alliedmachine.com / www.crstools.cz
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VRTANI |  Opening Drill® Systém pro vrtani velkych pramért s vyménitelnymi b¥itovymi destickami

Prehled nastrojt

Vlastnosti Vyhody nastroje
e Lze pouzit jako rotacni nebo stacionarni nastroj e ZvétSeni priméru stavajicich otvord v jediné operaci
e Lze vyuZiti pro hrubovaci operace e Zanedbdava nesouosost az do 3.175mm (1/8”) pficemz vyvrtd pfesny a

e Dostupné s nékolika typy stopky (viz nize) rovny otvor.

« Plynuly ez a tichy chod na soustruzich a frézéch e V pribéhu jedné operace dokaze odstranit velké mnozstvi materialu

« Specialni délky, praméry a stopky jsou k dispozici na poptavku e Dokaze vyvrtat otvory velkych primérd i na strojich s mensim vykonem
¢ Vymeénitelné cartridge Setfi vase naklady

e Nastavitelné priméry snizuji mnozstvi pouzivanych néstrojt

Typy stopky
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: Valcova CAT40 CAT50
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E AM300°® AM200°® TiN 2 destiky 3 destiky
(série OP1 - OP3) (Série OP4)

>
< Doporucené jakosti kvality karbidu Desticky IC
_1 v . . s s
2 P35 (C5) Jakost karbidu pro vseobecné pouziti vhodna pro vétsinu aplikaci. ° L(Snkstrukce d?St',Cky Elosiytufe .\Lyn;ka“c' :@F:OIU
. | 4 BézZné pouZiti v ocelich a nerezovych ocelich. risky a agresivni rychiost pruniku do materiaiu.
= Patent é povlaky AM200® a AM300®

) K35 (C1) Nejtvrdsi jakost karbidu. Poskytuje nejlepsi kombinaci pevnosti bfitu a Zivotnosti. * raten ?Vﬁnf poviary . . @ S,

. iy il prodluzuji Zivotnost néstroje oproti prémiovym
> Doporuceno pro méné tuhé aplikace. )
povlakdm konkurence.
K25 (C2) Karbid s vy55|vodolnost:| Zrlotl olpot’reber:jl VﬁOd,r}Y Pro abrazivni materialy. « Pro néstroje Revolution Drill™ a Opening Drill™ se
> Doporuceno pro Sedé, tvdrné a noduldrni litinu. pousivaji stejné destizky.
Alternativni geometrie desticky
X High Rake  vynikajici kontrolu tfisek a Zivotnost nastroje v uhlikovych a legovanych ocelich
(HR) s dlouhou tfiskou pod 200 Bhn.
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VRTANI |  Opening Drill® Systém pro vrtani velkych primérd s vyménitelnymi b¥itovymi destickami

Instrukce pro nastaveni

1. krok: 2. krok:
Povolte upevriovaci sSrouby na obou cartridzich. Nastavte jednu cartridge na pozadovany

prdmér utahovanim sefizovaciho Sroubu
proti nastavovacimu koliku.

4. krok: 5. krok:
Nastavte protilehlou cartridge s radidlnim Utdhnéte upeviovaci Srouby cartridge
presazenim 4 mm az 5 mm smérem dovnitf momentem 15-19 Nm (11-14 ft-1bf).

utazenim sefizovaciho Sroubu proti
nastavovacimu koliku (optimalni pro vSechny
desticky, zabezpedi stejny Gbér materialu).

N\

Valcova stopka

Pro vétsSinu aplikaci

Lze odfiznout pro poufiti s drzaky celnich fréz
Prouzkem je oznaceno optimalni misto pro odrezani
V tomto misté odfezat a odjehlit (lehce srazit hranu) x

Zabezpeci vyssi tuhost pfi pouZiti s drzéky celnich fréz

www.alliedmachine.com www.crstools.cz

3. krok:
Utdhnéte upeviovaci Srouby cartridge
momentem 15-19 Nm (11-14 ft-Ibf).

A70: 3
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VRTANI | Opening Drill® Systém pro vrtani velkych priimérd s vyménitelnymi bFitovymi destickami

Nazvoslovi nastroju

Drzaky Opening Drill®

|
OP1 | -| 1S | —| SS1.5 : .
- 0
1 2 3 :
1. Série 2. Délka 3. Typ stopky
OP1=50.8mm - 63.5mm (2.00” - 2.50”) 1S = kratka $S1.5=38.1mm (1.5”) @ valcovd BT40 = BT40
OP2 = 63.5mm - 76.2mm (2.50” - 3.00”) 1L = dlouhd $52.5 = 63.5mm (2.5”) @ vélcovd BT50 = BT50
OP3 =76.2mm - 104.7mm (3.00” - 4.12") 40M = 40mm valcova HSK63 = HSK 63A/C
B OP4 =104.7mm - 142.8mm (4.12” - 5.62") 50M = 50mm valcova HSK100 = HSK 100A/C
CV40 = CAT40 ABS63 = ABS63
< CV50 = CAT50 DV50 = DIN50
<
<
=
)<>\
.
Z 4 . .
- Desticky Opening Drill™
oP |- | 05 T3 08 | - 1 H HR
1 2 3 4 5 6 7
C
< 1. Kompatibilni s: 2. TypIC 3. Tloustka 4. Polomér 5. Jakost karbidu
<
ﬂ Opening Drill™ 05 =7.94mm T3 = 3.97mm 08 =0.79mm Bez oznaceni = P35 (C5)
)
E< Revolution Drill™ 1=K35(C1)
(@)
= 2=K25(C2)
.
=
6. Povlak 7. Geometrie
P = AM300°® Blank = Veobecné pouziti
D H = AM200°® HR = High Rake
< T=TiN
.
= A=TiAIN
X
5 N =TiCN
<
> U = Bez povlaku
<
Legenda
E Symbol  Vyznam
D, Rozsah primér(
N
J<>~ D, Praimér stopky
g D3 Pramér téla nastroje
J<>~ Ly Celkova délka
=
: L, Maximalni hloubka vrtani
Ly Délka drzdku
Ly Délka stopky
Py Privod chladici kapaliny
X
(@)
%]
>
z
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VRTANI |  Opening Drill® Systém pro vrtani velkych primérd s vyménitelnymi b¥itovymi destickami .

Drzaky Opening Drill®

Rozsah priimérd: 50.80mm - 142.80mm (2.00” - 5.62”)

Valcova stopka |

Drzaky B
Drzak Stopka
<
Délka Rozsah D, D3 Ly Ly Ly D, Ly P Kod Cartridge é
Kratky 50.8-63.5 46.74 83.5 102.9 172.9 40 70 - OP1-15-40M OP1-WC05 ’_°|
Dlouhy 50.8 - 63.5 46.74 140.6 160.1 230.1 40 70 - OP1-1L-40M OP1-WC05 )<>
Kratky 63.5-76.2 56.39 118.5 139.8 209.8 40 70 - OP2-15-40M 0OP2-WC05 )Z>
Iy Dlouhy 63.5-76.2 56.39 194.7 216.0 286.0 40 70 - OP2-1L-40M 0OP2-WC05 _‘
Kratky 76.2-104.7 71.27 129.9 152.5 222.5 40 70 - 0OP3-15-40M 0OP3-WC05
Dlouhy 76.2-104.7 71.27 231.5 254.1 324.1 40 70 - OP3-1L-40M 0OP3-WC05
Kratky 104.7 - 142.8 88.90 127.4 152.5 232.5 50 80 - OP4-1S-50M 0OP4-WC05
Dlouhy 104.7 - 142.8 88.90 254.4 292.2 372.2 50 80 - OP4-1L-50M 0OP4-WC05 C
Kratky 2.00 - 2.50 1.840 3-9/32 4-3/64 8-3/64 1-1/2 4 1/4 NPT OP1-15-SS1.5 OP1-WC05
Dlouhy 2.00 - 2.50 1.840 5-17/32 6-19/64 | 10-19/64 1-1/2 4 1/4 NPT OP1-1L-SS1.5 OP1-WC05 <
Kratky 2.50 - 3.00 2.220 4-43/64 5-1/2 9-1/2 1-1/2 4 1/4 NPT OP2-15-SS1.5 0OP2-WC05 S
i) Dlouhy 2.50 - 3.00 2.220 7-43/64 8-1/2 12-1/2 1-1/2 4 1/4 NPT OP2-1L-SS1.5 0OP2-WC05 ;U‘
Kratky 3.00-4.12 2.806 5-7/64 6 10 1-1/2 4 1/4 NPT OP3-15-SS1.5 0OP3-WC05 E(
Dlouhy 3.00-4.12 2.806 9-7/64 10 14 1-1/2 4 1/4 NPT OP3-1L-SS1.5 0OP3-WC05 2
Kratky 4.12-5.62 3.500 5-1/64 6 10-1/2 2 4-1/2 1/4 NPT 0OP4-15-SS2.0 0OP4-WC05 JZ>
Dlouhy 4.12-5.62 3.500 10-33/64 11-1/2 16 2 4-1/2 1/4 NPT OP4-1L-SS2.0 0OP4-WC05 -
Cartridge Desticky IC
Kod
Cumm () ’
N A
Pocet A ©\ ﬂjm _
Vyménitelné |desticek | Upeviiovaci | Nastavovaci Jakost = e Srouby pro ':E
cartridge Srouby Srouby karbidu Geometrie AM300°® AM200°® TiN desticku g(
OP1-WCO05 2 MS-13M-1 AS-10T9-1 P35 (C5) Standard OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T IS-10-1 6
OP2-WC05 2 MS-15M-1 AS-10T79-1 K35 (C1) Standard OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T IS-10-1 J<>
OP3-WC05 2 MS-15M-1 AS-12T79-1 K25 (C2) Standard OP-05T308-2P OP-05T308-2H - IS-10-1 =z
OP4-WC05 3 MS-15M-1 AS-14T9-1 P35 (C5) High Rake [ OP-05T308-PHR | OP-05T308-HHR - IS-10-1
E
N
h
=
_{
2
=,
<
X
A70: 12-15 A70: 2-3 (@]
- 2
2| |\ ~NE =
4 T ‘@ Montazni Srouby se prodévaji v baleni po 4 ks. | Nastavovaci $rouby se prodavaji v baleni po 4 ks. @ = Metrické (mm) =
E — Desticky IC se prodavaji po 10 ks | Srouby pro desticky IC se prodavaji po 10 ks. @ = Palcové (in)

www.alliedm

achine.com

| www.crstools.cz
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VRTANI |  Opening Drill® Systém pro vrtani velkych pramért s vyménitelnymi b¥itovymi destickami

Drzaky Opening Drill®
Stopka BT40 | Rozsah primér(: 50.80mm - 142.80mm (2.00” - 5.62")

o

Drzaky
Drzak
<
é Délka Rozsah Dy D3 L, Ly Kéd Cartridge
g Kratky 50.8-63.5 46.73 83.5 137.8 OP1-1S-BT40 OP1-WCO05
:E\ Dlouhy 50.8 - 63.5 46.73 140.6 195.0 OP1-1L-BT40 OP1-WCO05
=z Kratky 63.5-76.2 56.39 118.5 174.7 OP2-1S-BT40 OP2-WCO05
@ Dlouhy 63.5-76.2 56.39 194.7 250.9 OP2-1L-BT40 OP2-WCO05
Kratky 76.2-104.7 71.27 129.9 187.4 OP3-1S-BT40 OP3-WCO05
Dlouhy 76.2 -104.7 71.27 231.5 289.0 OP3-1L-BT40 OP3-WCO05
Kratky 104.7 - 142.8 88.90 127.4 187.4 OP4-1S-BT40 OP4-WCO05
C
Cartridge Desticky IC
5 Kod
wn H mmmm
: - Q| O e
§< Vymeénitelné | Polet | Upeviovaci Nastavovaci Jakost e L\»»» Srouby pro
2 cartridge desticek Srouby Srouby karbidu Geometrie AM300°® AM200® TiN desticku
:;‘ OP1-WC05 2 MS-13M-1 AS-10T9-1 P35(C5) | Standard OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T 15-10-1
- OP2-WC05 2 MS-15M-1 AS-10T9-1 K35(C1) | Standard | OP-05T308-1P | OP-05T308-1H | OP-05T308-1T 15-10-1
OP3-WC05 2 MS-15M-1 AS-12T9-1 K25(C2) | Standard | OP-05T308-2P | OP-05T308-2H - 15-10-1
OP4-WC05 3 MS-15M-1 AS-14T9-1 P35(C5) | High Rake | OP-05T308-PHR | OP-05T308-HHR - 15-10-1
D
<
.
=
m
(@3
P
2
.
=
E
;
<
_‘
2
.
=
X
Q A70: 12-15 A70: 2-3
= -
=R N NE
Z 2 - — b MontaZzni Srouby se proddvaji v baleni po 4 ks. | Nastavovaci Srouby se prodévaji v baleni po 4 ks. @ = Metrické (mm)
g — Desticky IC se prodavaji po 10 ks | Srouby pro desticky IC se prodavaji po 10 ks. @ = Palcové (in)
A70: 6 www.alliedmachine.com | www.crstools.cz



VRTANI |  Opening Drill® Systém pro vrtani velkych primérd s vyménitelnymi b¥itovymi destickami .

Drzaky Opening Drill®

Stopka BT50 | Rozsah primér(: 50.80mm - 142.80mm (2.00” - 5.62”)

Driaky B
Drzak
<
Délka D; Range Ds fis) i Kéd Cartridge S
Kratky 50.8-63.5 46.73 83.5 147.4 OP1-1S-BT50 OP1-WC05 g
Dlouhy 50.8-63.5 46.73 140.6 204.5 OP1-1L-BT50 OP1-WC05 )<>
Kratky 63.5-76.2 56.39 118.5 174.7 OP2-1S-BT50 OP2-WC05 Z
@ Dlouhy 63.5-76.2 56.39 194.7 260.4 OP2-1L-BT50 OP2-WC05
Kratky 76.2-104.7 71.27 129.9 196.9 OP3-1S-BT50 OP3-WC05
Dlouhy 76.2-104.7 71.27 2315 298.5 OP3-1L-BT50 OP3-WC05
Kratky 104.7 - 142.8 88.90 127.4 196.9 OP4-1S-BT50 0OP4-WC05
Dlouhy 104.7 - 142.8 188.90 254.4 336.5 OP4-1L-BT50 0OP4-WC05 C
Cartridge Desticky IC <
Kéd 2»
— ] =
A S N C
poter | D (D a | A A | bm S
Vyménitelné | desticek | Upeviovaci | Nastavovaci Jakost === == Srouby pro C<)
cartridge Srouby Srouby karbidu Geometrie AM300°® AM200°® TiN desticku )Z>
OP1-WCO05 2 MS-13M-1 AS-10T9-1 P35 (C5) Standard OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T IS-10-1 _‘
OP2-WCO05 2 MS-15M-1 AS-10T79-1 K35 (C1) Standard OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T IS-10-1
OP3-WC05 2 MS-15M-1 AS-12T79-1 K25 (C2) Standard OP-05T308-2P OP-05T308-2H - IS-10-1
OP4-WCO05 3 MS-15M-1 AS-14T79-1 P35 (C5) High Rake | OP-05T308-PHR | OP-05T308-HHR - IS-10-1
D
<
=
=
=
Q<
)
2
=
=
E
N
h
<
_|
2
=
=
X
A70: 12-15 A70: 2-3 Q
z -
SN | n3= 5
& - —— {5] MontaZzni Srouby se prodavaji v baleni po 4 ks. | Nastavovaci Srouby se prodévaji v baleni po 4 ks. @ = Metrické (mm) Z
g — Desticky IC se prodavaji po 10 ks | Srouby pro desticky IC se prodavaji po 10 ks. @ = Palcové (in)

www.alliedmachine.com | www.crstools.cz A70: 7



VRTANI |  Opening Drill® Systém pro vrtani velkych pramért s vyménitelnymi b¥itovymi destickami

Drzaky Opening Drill®
Rozsah priimérd: 50.80mm - 142.80mm (2.00” - 5.62")

Stopka HSK63 |

B Driaky
Drzak
<
S Délka Rozsah D; D; L, Ly Kéd Cartridge
E Kratky 50.80 - 63.50 46.74 82.55 143.51 OP1-1S-HSK63 OP1-WCO05
J<>\ Dlouhy 50.80 - 63.50 46.74 139.70 200.66 OP1-1L-HSK63 OP1-WCO05
zZ Kratky 63.50 - 76.20 56.39 120.65 181.61 OP2-1S-HSK63 OP2-WCO05
@ Dlouhy 63.50 - 76.20 56.39 196.85 257.81 OP2-1L-HSK63 OP2-WCO05
Kratky 76.20 - 104.65 71.27 127.00 194.31 OP3-1S-HSK63 OP3-WCO05
Dlouhy 76.20 - 104.65 71.27 228.60 295.91 OP3-1L-HSK63 OP3-WCO05
Kratky 104.65 - 142.75 88.90 127.00 194.31 OP4-1S-HSK63 OP4-WCO05
C
Cartridge Desticky IC
=
= )
- B | @ H [
E< Vymeénitelné Pocet | Upeviiovaci | Nastavovaci Jakost — Srouby pro
2 cartridge desticek Srouby Srouby karbidu Geometrie AM300°® TiN desticku
:; OP1-WC05 2 MS-13M-1 AS-10T9-1 P35 (C5) Standard OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T 1S-10-1
o OP2-WC05 2 MS-15M-1 AS-10T9-1 K35 (C1) Standard OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T 1S-10-1
OP3-WC05 2 MS-15M-1 AS-1279-1 K25 (C2) Standard OP-05T308-2P OP-05T308-2H - 1S-10-1
OP4-WC05 3 MS-15M-1 AS-14T9-1 P35 (C5) High Rake | OP-05T308-PHR | OP-05T308-HHR - 1S-10-1
D
<
.
=
m
X
P
2
.
<
E
>
<
_|
2
.
<
X
Q A70: 12-15 A70: 2-3
= -
=T N % =
Z Z —P=<r b MontaZzni Srouby se prodévaji v baleni po 4 ks. | Nastavovaci $rouby se prodavaji v balenipo4 ks. @ = Metrické (mm)
g — Desticky IC se prodavaji po 10 ks | Srouby pro desticky IC se prodavaji po 10 ks. @ = Palcové (in)
A70: 8 www.alliedmachine.com | www.crstools.cz



VRTANI |  Opening Drill® Systém pro vrtani velkych primérd s vyménitelnymi b¥itovymi destickami .

Drzaky Opening Drill®

Stopka HSK100 |

Rozsah priimérd: 50.80mm - 142.80mm (2.00” - 5.62”)

Driaky B
Drzak
<
Délka D; Range Ds3 Ly Ly Kéd Cartridge é
Kratky 50.80 - 63.50 46.74 82.55 149.86 OP1-1S-HSK100 OP1-WCO05 ;_°|
Dlouhy 50.80 - 63.50 46.74 139.70 207.01 OP1-1L-HSK100 OP1-WCO05 )<>
Kratky 63.50-76.20 56.39 120.65 187.96 OP2-1S-HSK100 OP2-WCO05 )Z>
@ Dlouhy 63.50 - 76.50 56.39 196.85 264.16 OP2-1L-HSK100 OP2-WCO05 o
Kratky 76.20-104.65 71.27 127.00 200.66 OP3-1S-HSK100 OP3-WCO05
Dlouhy 76.20 - 106.65 71.27 228.60 302.26 OP3-1L-HSK100 OP3-WCO05
Kratky 104.65 - 142.75 88.90 127.00 200.66 OP4-1S-HSK100 OP4-WCO05
Dlouhy 104.65 - 142.75 88.90 266.70 340.36 OP4-1L-HSK100 OP4-WCO05 C
Cartridge Desticky IC <
Kéd >
_|
O @\ N
Vyménitelné | Poéet | Upeviovaci | Nastavovaci Jakost =E= = Srouby pro C<)
cartridge desticek Srouby Srouby karbidu Geometrie AM300°® AM200°® TiN desticku JZ>
OP1-WCO05 2 MS-13M-1 AS-10T9-1 P35 (C5) Standard OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T IS-10-1 T
OP2-WCO05 2 MS-15M-1 AS-10T9-1 K35 (C1) Standard OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T 1S-10-1
OP3-WCO05 2 MS-15M-1 AS-12T79-1 K25 (C2) Standard OP-05T308-2P OP-05T308-2H - 1S-10-1
OP4-WCO05 3 MS-15M-1 AS-14T9-1 P35 (C5) High Rake | OP-05T308-PHR | OP-05T308-HHR - 1S-10-1
D
<
=
=
m
Q<
)
2
=
=
E
N
h
<
_|
2
=
=
X
A70: 12-15 A70: 2-3 Q
= —
SN | = 5
5 -
& - —— {5] MontaZzni Srouby se proddvaji v baleni po 4 ks. | Nastavovaci $rouby se prodavaji v balenipo4ks. @ = Metrické (mm) Z
g — Desticky IC se prodévaji po 10 ks | Srouby pro desticky IC se prodavaji po 10 ks. @ = Palcové (in)
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VRTANI |  Opening Drill® Systém pro vrtani velkych pramért s vyménitelnymi b¥itovymi destickami
Drzaky Opening Drill®
Stopka ABS63 | Rozsah primérd: 50.80mm - 142.80mm (2.00” - 5.62")

B Drzaky
Drzak

<

é Délka Rozsah D Ds L, Ly Kéd Cartridge

;_04 Kratky 50.80 - 63.50 82.55 82.55 139.70 OP1-15-ABS63 OP1-WCO05

J<>\ Dlouhy 50.80 - 63.50 139.70 139.70 196.85 OP1-1L-ABS63 OP1-WCO05

JZ>\ Kratky 63.50 - 76.20 120.65 120.65 158.75 OP2-15-ABS63 OP2-WCO05

o @ Dlouhy 63.50 - 76.20 196.85 196.85 234.95 OP2-1L-ABS63 OP2-WCO05
Kratky 76.20 - 104.65 127.00 127.00 171.45 OP3-1S5-ABS63 OP3-WCO05
Dlouhy 76.20 - 104.65 228.60 228.60 273.05 OP3-1L-ABS63 OP3-WCO05
Kratky 104.65 - 142.75 127.00 127.00 171.45 OP4-1S5-ABS63 OP4-WCO05

C

Cartridge Desticky IC

< Koéd

<

(V]

- s i o o

ﬁ Vymeénitelné | desticek| Upevriovaci | Nastavovaci Jakost - — Srouby pro

2 cartridge Srouby Srouby karbidu Geometrie AM300® AM200® TiN desticku

jZ>\ OP1-WCO05 2 MS-13M-1 AS-10T9-1 P35 (C5) Standard OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T IS-10-1

T OP2-WCO05 2 MS-15M-1 AS-10T9-1 K35 (C1) Standard OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T IS-10-1

OP3-WCO05 2 MS-15M-1 AS-12T79-1 K25 (C2) Standard OP-05T308-2P OP-05T308-2H - 1S-10-1
OP4-WCO05 3 MS-15M-1 AS-14T79-1 P35 (C5) High Rake | OP-05T308-PHR | OP-05T308-HHR - 1S-10-1

D

<

.

=

m

(@3

P

2

.

<

E

S

<

_‘

2

.

<

X

Q A70: 12-15 A70: 2-3

= =

5 3N\ % =

Z 3 - {lj Montazni Srouby se prodavaji v baleni po 4 ks. | Nastavovaci Srouby se prodavaji v balenipo 4 ks. @ = Metrické (mm)

3 — Desticky IC se prodavaji po 10 ks | Srouby pro desticky IC se prodavaji po 10 ks. @ = Palcové (in)
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VRTANI |  Opening Drill® Systém pro vrtani velkych primérd s vyménitelnymi b¥itovymi destickami

Drzaky Opening Drill®

Stopka DIN50 | Rozsah prdmérd: 50.80mm - 142.80mm (2.00” - 5.62")

Ly

Driéky B
Drzak
5
Délka Rozsah D, D3 L, Ly Kéd Cartridge <
Kratky 50.8 - 63.5 59.44 83.5 137.9 OP1-1S-DV50 OP1-WCO05 g
Dlouhy 50.8 - 63.5 59.44 140.6 195.1 OP1-1L-DV50 OP1-WC05 )<>
Kratky 63.5-76.2 69.01 1185 174.8 OP2-1S-DV50 OP2-WC05 =z
@ Dlouhy 63.5-76.2 69.01 194.7 251.0 OP2-1L-DV50 OP2-WC05
Kratky 76.2 -104.7 83.97 129.9 187.5 OP3-1S-DV50 OP3-WC05
Dlouhy 76.2 - 104.7 83.97 231.5 289.1 OP3-1L-DV50 OP3-WC05
Kratky 104.7 - 142.8 101.60 127.4 187.5 OP4-1S-DV50 OP4-WC05
Dlouhy 104.7 - 142.8 101.60 254.4 327.2 OP4-1L-DV50 OP4-WC05 C
Poznamka: Tato polozka muze mit delsi dodaci Ihiitu. Ovéfte siji pfed objednanim.
<
Cartridge Desticky IC 5
_|
4 e
Kod E
<
AN (@)
| — L  ©4H& | H |m ¢
Vyménitelné | Pocet | Upeviiovaci | Nastavovaci Jakost - = Srouby pro =
cartridge desticek Srouby Srouby karbidu Geometrie AM300°® AM200°® TiN desticku -
OP1-WCO05 2 MS-13M-1 AS-10T9-1 P35 (C5) Standard OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T IS-10-1
OP2-WCO05 2 MS-15M-1 AS-10T9-1 K35 (C1) Standard OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T IS-10-1
OP3-WCO05 2 MS-15M-1 AS-1279-1 K25 (C2) Standard OP-05T308-2P OP-05T308-2H - IS-10-1
OP4-WCO05 3 MS-15M-1 AS-14T9-1 P35 (C5) High Rake | OP-05T308-PHR | OP-05T308-HHR - IS-10-1 D
<
.
=
=
Q<
)
2
.
=
E
N
>,
=
_|
2
.
=
X
A70: 12-15 A70: 2-3 Q
= =
AN == >
@ -
& - —— {b] Montazni rouby se prodévaji v baleni po 4 ks. | Nastavovaci $rouby se prodavaji v baleni po 4 ks. @ = Metrické (mm) =
g — Desticky IC se prodavaji po 10 ks | Srouby pro desticky IC se prodavaji po 10 ks. @ = Palcové (in)
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VRTANI |  Opening Drill® Systém pro vrtani velkych pramért s vyménitelnymi b¥itovymi destickami

Doporucené fezné podminky | Metrické (mm)

Rychlost (m/min)
o O
Tvrdost == Posuv
ISO Material (BHN) AM300°® AM200°® TiN (mm/ot.)
Automatova ocel 100 - 250 274 - 396 259 - 366 213-274 0.09-0.18
1118, 1215, 12114, atd.
Ocel s nizkym obsahem uhliku 85 - 275 259 -381 244 - 351 198 - 259 0.08-0.17
1010, 1020, 1025, 1522, 1144, atd.
Ocel se stiednim obsahem uhliku 125 - 325 244 - 320 229 -290 183 - 259 0.09-0.17
1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, atd.
Legovana ocel 125 - 375 229 - 305 213-274 183 - 259 0.09-0.17
B 4140, 5140, 8640, atd.
Vysokopevnostni slitiny 225 - 400 183 - 259 168 - 229 122 -198 0.08-0.13
4340, 4330V, 300M, atd.
5 Konstrukéni ocel 100 - 350 259 -320 244 - 290 198 - 259 0.08-0.17
< A36, A285, A516, atd.
J_>1~ Nastrojova ocel 150 - 250 122 -244 107 - 213 76 -198 0.06-0.13
J<>\ H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, atd.
= Zaruvzdorné slitiny 140 - 310 0.06-0.11
Hastelloy B, Inconel 600, atd.
Nerezové oceli fady 400 185 - 350 183 - 259 168 - 229 122 -198 0.08 - 0.15
416, 420, atd.
C M | Nerezové oceli fady 300 135-275 183 - 259 168 - 229 122 -198 0.08 - 0.15
304, 316, 17-4PH, atd.
_ Nerezové oceli Super Duplex 135 - 275 152 - 228 137-198 91-152 0.05-0.12
5 Litina 120-320 213-274 198 - 244 152 - 213 0.10-0.20
§< Lity hlinik 381-503 381-472 290 - 335 0.15-0.30
(@) Kujny hlinik 381-503 381-472 290 - 335 0.15-0.30
E\ Mosaz 290 - 411 274 - 381 229 - 335 0.13-0.23
D
=
a
®
s
<
Soucast
E Minimalni primér pilotniho otvoru = Pozadovany priimér — rozsah vyvrtavani s pzszf;vm
PT.: Pro vyvrténi otvoru na prlimér 69.85mm je pouZita desticka OP2. < Openning Drill
;\ Minimalni primér pilotniho otvoru bude: 69.85 - 47.75 = 22.10
<
o
= ]
= Opening Drill™ Série Pozadovany pramér otvoru Rozsah vyvrtavani
OP1 50.8 - 63.5 47.75
0oP2 63.5-76.2 47.75
OP3 76.2 - 104.6 47.75
OP4 104.6 - 142.7 68.07
X
2
=
=z DULEZITE: Rychlosti a posuvy uvedené vyse jsou povazovany za vychozi hodnoty pro viechny aplikace. Technicka podpora pro vase konkrétni aplikace je k dispozici

prostfednictvim nasich aplika¢nich technik(.
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VRTANI |  Opening Drill® Systém pro vrtani velkych primérd s vyménitelnymi b¥itovymi destickami

Vzorce a konstanty | Metrické (mm)

Materialové konstanty Vzorce
1.| RPM = (318.31 x M/min) / DIA;
kde:
Typ materidlu Tvrdost (BHN) Km (Ibs/in?) RPM = otacky za minutu (rev/min)
M/mi = rychlost (M/mi
Automatové ocel 100 - 250 5.17 /min rychlost (M/min)
DIAF = pozadovany prdmér (mm)
Ocel s nizkym obsahem uhliku 85-275 5.86
Ocel se stiednim obsahem uhliku 125-325 6.21 2. [ kw = ((DIAg> — DIAp?) x mm/rev x RPM x Ky) / 205,154
kde:
L a | 125-375 6.90
egovana oce W = wykon (kW)
Vysokopevnostni ocel 225-400 7.93 DIAg = pozadovany priimér (mm)
Konstrukéni ocel 100 - 350 6.90 DiAp = PFedvrtany prdmeér (mm)
mm/rev = posuv (mm/ot.) B
Nastrojova | 150 - 250 6.21
astrojova oce RPM = otacky za minutu (ot./min)
Zéruvzdorné slitiny 140 - 310 9.93 K = specificka energie v fezu (kPa)
Slitiny titanu 140 - 310 4.97 Ucinnost stroje (pouzity koeficient 205,154 ) <
<
e PR <
Slitiny pro letecky pramysl 185 -350 4.48
rHny p Y prumy 3. Tah = 148.78 x mm/rev x (DIA; — DIAp) x Ky =
Nerezové oceli fady 400 185 - 350 7.45 kde: )<>
o >
Nerezové oceli fady 300 135-275 6.48 Tah = axidlni tah (N) =
IPR = posuv (mm/ot.
Nerezové oceli Super Duplex 135-275 6.48 P vuv( / ) .
DIAF = pozadovany prdmér (mm)
Otéruvzdorné materialy 400 - 600 11.04 DIAp = predvrtany pramér (mm)
Kalen ocel 300 - 500 9.66 Km = specificka energie v fezu (kPa)
Liti 120-320 4.48
fHna 4. Kroutici moment = (kW x 9549.3) / RPM C
Seda litina 120-320 5.17 kde:
Lity hlinik 30-180 2.76 Kroutici moment = kroutici moment (Nm) 5
kW = vykon (kW ]
Kujny hlinik 30- 180 2.76 vikon (kW) , =
RPM = otadcky za minutu (ot./min) g
Hlinikova bronz 100 - 250 3.45 B<
Mosaz 100 2.41 Tabulku a vzorce na této strdnce naleznete v pfiru¢ce Machinery’s Handbook. j<>
Povoleni k jejich poutziti bylo udéleno jejim vydavatelem. Z\
Méd' 60 2.07 =
D
<
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m
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VRTANI |  Opening Drill® Systém pro vrtani velkych pramért s vyménitelnymi b¥itovymi destickami

Doporucené fezné podminky | Palcové (inch)

Rychlost (SFM)
Tvrdost A Posuv
ISO Material (BHN) AM300°® AM200°® TiN (IPR)
Automatova ocel 100 - 250 900 - 1300 850 - 1200 700 - 900 .0035 - .007
1118, 1215, 12114, atd.
Ocel s nizkym obsahem uhliku 85-275 850 - 1250 800 - 1150 650 - 850 .003 - .0065
1010, 1020, 1025, 1522, 1144, atd.
Ocel se stfednim obsahem uhliku 125-325 800 - 1050 750 - 950 600 - 850 .0035 -.0065
1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, atd.
Legovana ocel 125-375 750 - 1000 700 - 900 600 - 850 .0035 -.0065
B 4140, 5140, 8640, atd.
Vysokopevnostni slitiny 225 - 400 600 - 850 550 - 750 400 - 650 .003 - .005
4340, 4330V, 300M, atd.
5 Konstrukéni ocel 100 - 350 850 - 1050 800 - 950 650 - 850 .003 - .0065
< A36, A285, A516, atd.
J—>1\ Nastrojova ocel 150 - 250 400 - 800 350 - 700 250 - 650 .0025 - .005
J<>\ H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, atd.
= Zaruvzdorné slitiny 140 - 310 250 - 450 250 - 350 150 - 300 .0025 - .005
Hastelloy B, Inconel 600, atd.
Nerezové oceli fady 400 185 -350 600 - 850 550 - 750 400 - 650 .003 - .006
416, 420, atd.
C M | Nerezové oceli fady 300 135-275 600 - 850 550 - 750 400 - 650 .003 - .006
304, 316, 17-4PH, atd.
_ Nerezové oceli Super Duplex 135 -275 500 - 750 450 - 650 300 - 550 .002 - .005
é Litina 120- 320 700 - 900 650 - 800 500 - 700 .004 - .008
% Lity hlinik 1250 - 1650 1200 - 1550 950 - 1100 .006 - .012
o Kujny hlinik 30-180 1250 - 1650 1200 - 1550 950 - 1100 .006 - .012
g\ Mosaz 950 - 1350 900 - 1250 750 - 1100 .005 - .009
D
=
a
®
s
<
E
N
;S>\
6‘ Soudast
J<>\ Minimalni primér pilotniho otvoru = Pozadovany priimér — rozsah vyvrtavani s p'v'oets‘c’):aar:\'/m
= PF: Pro vyvrtani otvoru na primeér 2,75“mm je pouzita desticka OP2. -« OPDrill
Minimalni prdmér pilotniho otvoru bude: 2.750 - 1.880 = 0.870”
Opening Drill™ série Pozadovany priimér otvoru Rozsah vyvrtavani |
X OP1 2.00 - 2.50 1.880
0oP2 2.50-3.00 1.880
0oP3 3.00-4.12 1.880
8 OP4 4.12-5.62 2.680
=
=z DULEZITE: Rychlosti a posuvy uvedené vyse jsou povazovany za vychozi hodnoty pro véechny aplikace. Technicka podpora pro vase konkrétni aplikace je k dispozici prostfednictvim

nasich aplikaénich technikd.
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VRTANI |  Opening Drill® Systém pro vrtani velkych primérd s vyménitelnymi b¥itovymi destickami

Vzorce a konstanty | Palcové (inch)

Materialové konstanty Vzorce
1. | RPM =(3.82 x SFM) / DIAg
kde:
Typ materialu Turdost (BHN) Kpm (Ibs/in?) RPM = otacky za minutu (rev/min)
i SFM = rychlost (ft/min)
Automatova ocel 100 - 250 0.75 . L
DIAF = pozadovany prameér (inch)
Ocel s nizkym obsahem uhliku 85-275 0.85
Ocel se stiednim obsahem uhliku 125-325 0.90 2.| HP = (0.5891 x (DIA¢ — DIAp?) x IPR x RPM x Kr) / 0.80
kde:
L a | 125-375 1.00
Lkl his Tool Power = vykon (HP)
Vysokopevnostni ocel 225 - 400 1.15 DIAg = pozadovany priimér (inch)
Konstrukéni ocel 100 - 350 1.00 DIAp = prmér pfedvrtaného otvoru (inch)
Nastrojova ocel 150- 250 0.90 IPR = posuv (in/rev) B
S2HOIONIOCE _ RPM = otacky za minutu (rev/min)
Zaruvzdorné slitiny 140 - 310 1.44 Kin = specifickd energie v fezu (Ibs/in?)
Slitiny titanu 140 - 310 0.72 Ucinnost stroje (pouzity koeficient = 0.8) <
<
Slitiny pro letecky pramysl 185 - 350 0.70 =
L MBI 3.[ Tah = 148,500  IPR x (DIA - DIAp) X Kpn =
Nerezové oceli fady 400 185 - 350 1.08 kde: ))<:
Nerezové oceli fady 300 135-275 0.94 Tah = axidlni tah (lbs) e
Nerezové oceli Super Duplex 135-275 0.94 IPR = posuv (in/rev) \
- = _ DIAF = pozadovany pramér (inch)
Otéruvzdorné materialy 400 - 600 1.60 DIAp = pramér predvrtaného otvoru (inch)
Kalena ocel 300 - 500 1.40 Kim = specificka energie v fezu (lbs/in’)
Litina 120 - 320 0.65 — C
5. | Kroutici moment = (HP x5252)/RPM
Sedi litina 120- 320 0.75 kde:
Lity hlinik 30-180 0.40 Kroutici moment = kroutici moment (ft/Ibs) 5
HP = vykon (HP %
Kujny hlinik 30- 180 0.40 vykon (HP) _ 4
RPM = otacky za minutu (ot./min) g
Hlinikova bronz 100 - 250 0.50 N¢
(@)
Mosaz 100 0.35 Tabulku a vzorce na této strance naleznete v pfiru¢ce Machinery’s Handbook. <
Povoleni k jejich pouziti bylo udéleno jejim vydavatelem. JZ>\
Méd 60 0.30 =
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@ VRTANI |  Opening Drill® Systém pro vrtani velkych pramért s vyménitelnymi b¥itovymi destickami

Poznamky
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VRTANI |  Opening Drill® Systém pro vrtani velkych primérd s vyménitelnymi b¥itovymi destickami .

Poznamky
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Europe

Allied Machine & Engineering Co. (Europe) Ltd.

93 Vantage Point Pensnett Estate Kingswinford
West Midlands
DY6 7FREngland

Wohlhaupter GmbH
Maybachstralle 4
72636 Frickenhausen
Germany

United States

Allied Machine & Engineering
120 Deeds Drive
Dover OH 44622 United States

Allied Machine & Engineering
485 W Third Street
Dover OH 44622 United States

Asia

Wohlhaupter India Pvt. Ltd.
B-23, 3rd Floor

B Block Community Centre
Janakpuri, New Delhi - 110058
India

Your local Allied Machine representative:

Phone:

+44 (0)1384 400900

Email:
enquiries.eu@alliedmachine.com
Web:

www.alliedmachine.com

Phone:

+49 (0)7022 408 0
Email:
info@wohlhaupter.de
Web:
www.wohlhaupter.com

Phone: Toll Free USA and Canada:
+1 330 343 4283 800 321 5537
Fax: Toll Free USA and Canada:
+1 330 602 3400 800 223 5140
Phone: Toll Free USA and Canada:

+1 330 343 4283 800 321 5537

Fax:
+1 330 364 7666
(Engineering Dept.)

Phone:
+91 11 41827044

@ALLIED MACHINE

@ ENGINEERING WOHI-HHUPTER®

Holemaking Solutions for Today’s Manufacturing



