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Vrtání

Vyvrtávání

Vystružování

Válečkování

Závitování

Ostatní



Revolu�on Drill®
Systém pro vrtání velkých průměrů s vyměnitelnými břitovými des�čkami

Rozsah průměrů 47.62mm - 101.60mm (1.875” - 4.000”)

Vaše bezpečnost a bezpečnost ostatních je
velmi důležitá! Tento katalog obsahuje
důležité bezpečnostní informace. Při práci se
vždy řiďte bezpečnostními předpisy!

Tento symbol označuje
bezpečnostní riziko.
Upozorňuje vás na možná
bezpečnostní rizika, která
mohou způsobit selhání
nástroje nebo vážný úraz.

U tohoto symbolu v katalogu vždy najdete
bezpečnostní informace, které se vztahují ke
konkrétním rizikům, s nimiž se při práci
můžete setkat.

Jsou zde rovněž použity následující termíny
spolu s příslušnými bezpečnostními
informacemi.

VAROVÁNÍ
Ignorování pokynů uvedených
v této bezpečnostní informaci může vést
k vážným úrazům nebo poškození nástroje.

POZOR: Ignorování těchto pokynů může vést
k poškození nástroje, ale nepředstavuje riziko
úrazu.

POZNÁMKA a DŮLEŽITÉ: Důležité informace,
které nemají vliv na bezpečnost práce.

Pro další informace navš�vte stránky
www.alliedmachine.com

Vrtání do plného materiálu Hloubka vrtání až 4.5×D Vynikající kontrola třísky

Využitelné v mnoha průmyslových odvětvích

Letecký
průmysl

Zemědělské Automobilový
Stroje průmysl

Všeobecné
strojírenství

Obnovitelné
zdroje

Zbrojní
průmysl

Těžařský
průmysl

Inovace ve velkém měřítku

Revolu�on Drill™ má inova�vní design, který umožňuje nastavit průměru v rozsahu
5,1 mm (0,200”). Tím eliminuje potřebu použi� speciálních nástrojů nebo
následných vrtacích operací. Díky schopnos� vrtat do plnéhomateriálu nevzniká při
použi� Revolu�on Drill™ nutnost předem vyvrtat pilotní otvor. Vyměnitelné
cartridge zkracují dobu nastavení a vyměnitelné břitové des�čky chrání vaši
inves�ci do nástroje. Konstrukce břitové des�čky poskytuje vynikající kontrolu
třísky a agresivní rychlost penetrace.
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Série

Rozsah průměrů

Metrické (mm) Palcové (inch)
34 47.62 - 50.80 1.875 - 2.000
36 50.80 - 55.88 2.000 - 2.200
38 55.88 - 60.96 2.200 - 2.400
42 60.96 - 66.04 2.400 - 2.600
44 66.04 - 71.12 2.600 - 2.800
46 71.12 - 76.20 2.800 - 3.000
48 76.20 - 81.28 3.000 - 3.200
52 81.28 - 86.36 3.200 - 3.400
54 86.36 - 91.44 3.400 - 3.600
56 91.44 - 96.52 3.600 - 3.800
58 96.52 - 101.60 3.800 - 4.000

Použité symboly
Následující symboly použité v katalogu vám pomohou při
orientaci v nástrojích.

Technické informace
Detailní instrukce a informace týkající
se konkrétních nástrojů a součás�

Doporučené řezné podmínky
Doporučené řezné rychlos� a posuvy
pro op�mální a efek�vní vrtání

A60: 1
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Přehled nástrojů

Vlastnos� systému Revolu�on Drill™ a jeho přednos�

• Nastavitelnost průměru v rozsahu 5.1mm (0.200”)

• Hloubka vrtání až 4.5×D (standard)

• Vyměnitelné cartridge chrání vaši inves�ci

• Nastavitelný průměr redukuje náklady

• Konstrukce des�ček umožňuje vynikající kontrolu
třísky a agresivní rychlost penetrace do materiálu

• Není třeba vrtat pilotní otvory

Typy stopky

Válcová stopka
(všechny série)

Stopka CAT40
(Série 34, 36, 38, 42)

Stopka CAT50
(všechny série)

Délky těla držáků

• 1.0×D (série 48, 52, 54, 56, 58)

• 2.2×D (série 34, 36, 38, 42, 44, 46)

• 2.5×D (série 48, 52, 54, 56, 58)

• 3.5×D (série 34, 36, 38, 42, 44, 46)

• 4.5×D (série 34, 36, 38, 42, 44, 46)

Série

Rozsah průměrů

Poměr délky k průměru

Typy stopky Počet
des�ček
v cartridgi StranaMetrické (mm) Palcové (in) Válcová CAT40 CAT50

34 47.62 - 50.80 1.875 - 2.000 2.2, 3.5, 4.5 2 6 - 7

36 50.80 - 55.88 2.000 - 2.200 2.2, 3.5, 4.5 2 8 - 9

38 55.88 - 60.96 2.200 - 2.400 2.2, 3.5, 4.5 2 10 - 11

42 60.96 - 66.04 2.400 - 2.600 2.2, 3.5, 4.5 2 12 - 13

44 66.04 - 71.12 2.600 - 2.800 2.2, 3.5 3 14

46 71.12 - 76.20 2.800 - 3.000 2.2, 3.5 3 15

48 76.20 - 81.28 3.000 - 3.200 1.0, 2.5 3 16

52 81.28 - 86.36 3.200 - 3.400 1.0, 2.5 3 17

54 86.36 - 91.44 3.400 - 3.600 1.0, 2.5 3 18

56 91.44 - 96.52 3.600 - 3.800 1.0, 2.5 4 19

58 96.52 - 101.60 3.800 - 4.000 1.0, 2.5 4 20

POZNÁMKA: Sestavy jsou na vyžádání k dispozici také pro použi� pouze v krátkých držácích. Podrobnos� vám sdělí naši aplikační technici.

2 des�čky
Série 34-42

3 des�čky
Série 44-54

4 des�čky
Série 56-58
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Přehled nástrojů

Vnější Cartridge
(nastavitelný průměr)

Vnitřní Cartridge
(fixní - přes střed)

Povolte montážní šroub
na nastavitelné kazetě

Střed

Válcové stopky

• Určena pro vrtání na soustruzích

• Lze zkrá�t pro držáky stopkových fréz

• Značka (označena kroužkem) slouží jako
doporučené místo pro případné zkrácení

• V místě této značky lze stopku zkrá�t a odstranit ostřiny

• Toto zkrácení pomáhá zvýšit tuhost nástroje u držáků
stopkových fréz
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Pokyny pro montáž

1. Krok:
Namontujte fixní cartridge a utáhněte šroubky na 15-19 Nm
(11-14 �-lbf).

2. krok:
Rukou utáhněte upevňovací šroub na nastavitelné cartridgi .

3. krok:
Nastavte průměr pomocí nastavovacího šroubu napro� montážnímu
šroubu. Umístěte sestavu do předseřizovacího nástroje, abyste zajis�li
správné nastavení průměru.

4. krok:
Po nastavení dotáhněte utahovací šrouby

AM300® AM200® TiN

Doporučení pro aplikace

Jakost karbidů

P35 (C5) Všeobecné použi� pro většinu aplikací.
Běžné aplikace pro vrtání do ocelí a nerezových ocelí

K35 (C1) Nejtvrdší jakost karbidu. Poskytuje nejlepší kombinaci pevnos� břitu a životnos� nástroje.
Doporučeno pro méně tuhé aplikace.

K25 (C2) Karbid s vyšší odolnos� pro� opotřebení vhodný pro vrtání do abrazivních materiálů.
Doporučeno pro šedé, tvárné a nodulární li�ny.

Další možnos� volby geometrií

High Rake (HR) Poskytuje vynikající kontrolu třísky a vyšší životnost nástroje v uhlíkových ocelích s dlouhou třískou a legovaných ocelích pod 200 Bhn.

• Konstrukce des�ček umožňuje excelentní kontrolu třísky
a agresivní rychlost penetrace do materiálu.

• Povlaky AM200® a AM300® nabízejí vyšší životnost opro�
nejlepším povlakům konkurentů.

• Stejné des�čky lze použít jak pro nástroje Revolu�on Drill™, tak
pro nástroje Opening Drill™.

Des�čky IC
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Držáky Revolu�on Drill™

R 34 X 22 – 150L
1 2 3 4

1. Styl nástroje 2. Série

R = Standard 34 = Série 34 44 = Série 44 54 = Série 54

SP = Stacked Plate 36 = Série 36 46 = Série 46 56 = Série 56

38 = Série 38 48 = Série 48 58 = Série 58

42 = Série 42 52 = Série 52

Des�čky Revolu�on Drill™

OP - 05 T3 08 - 1 H HR
1 2 3 4 5 6 7

1. Kompa�bilní s: 2. Typ IC 3. Tloušťka 4. Poloměr 5. Jakost karbidu

Opening Drill™ 05 = 7.94mm (5/16”) T3 = 3.97mm (5/32”) 08 = 1/32” Prázdné = P35 (C5)

Revolu�on Drill™ 1 = K35 (C1)

2 = K25 (C2)

3. Poměr délka / průměr 4. Stopka

10 = 1.0×D 40M = 40mm ISO 9766

22 = 2.2×D 50M = 50mm ISO 9766

25 = 2.5×D 150L = Ø 38.10 mm válcová

35 = 3.5×D 200L = Ø 50.80 mm válcová

45 = 4.5×D CV40 = CAT40

CV50 = CAT50

Názvosloví nástrojů

D1

L1

L2

L4L7

P1

D2

Legenda

Symbol Význam

D1 Rozsah průměrů

D2 Průměr stopky

L1 Celková délka

L2 Maximální hloubka vrtání

L4 Délka držáku

L7 Délka stopky

P1 Přívod chladicí kapaliny

6. Povlak 7. Geometrie

P = AM300® Prázdné = Všeobecné použi�

H = AM200® HR = High Rake

T = TiN

A = TiAlN

N = TiCN

U = Bez povlaku
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Držáky Revolu�on Drill™

D1

L1

L2

L4L7

P1

D2

D1

L4

L2

Válcová stopka

Typ Délka D1 - Rozsah

Držák Stopka

Kód KódL2 L4 L1 D2 L7 P1

Standard 2.2×D 47.62 - 50.80 115 137.4 207.4 40 70 - R34X22-40M C34-...
Standard 3.5×D 47.62 - 50.80 178 200.9 270.9 40 70 - R34X35-40M C34-...
Standard 4.5×D 47.62 - 50.80 229 251.7 321.7 40 70 - R34X45-40M C34-...

Stacked Plate 2.2×D 47.62 - 50.80 112 134.8 204.8 40 70 - SP34X22-40M C34SP-...

Standard 2.2×D 1.875 - 2.000 4-17/32 5-13/32 9-13/32 1-1/2 4 1/4 R34X22-150L C34-...
Standard 3.5×D 1.875 - 2.000 7-1/32 7-29/32 11-29/32 1-1/2 4 1/4 R34X35-150L C34-...
Standard 4.5×D 1.875 - 2.000 9-1/32 9-29/32 13-29/32 1-1/2 4 1/4 R34X45-150L C34-...

Stacked Plate 2.2×D 1.875 - 2.000 4-27/64 5-5/16 9-5/16 1-1/2 4 1/4 SP34X22-150L C34SP-...

34

Série 34 | Rozsah průměrů 47.62mm - 50.80mm (1.875” - 2.000”)

Stopka CV40

Typ Délka D1 - Rozsah

Držák

Stopka Kód KódL2 L4
Standard

Poznámka: Stacked Plate - plátové (sendvičové) vrtání

2.2×D 1.875 - 2.000 4-17/32 6-25/32 CAT40 R34X22-CV40 C34-...
Standard 3.5×D 1.875 - 2.000 7-1/32 9-9/32 CAT40 R34X35-CV40 C34-...
Standard 4.5×D 1.875 - 2.000 9-1/32 11-9/32 CAT40 R34X45-CV40 C34-...

Stacked Plate 2.2×D 1.875 - 2.000 4-27/64 6-11/16 CAT40 SP34X22-CV40 C34SP-...

= Metrické (mm)
= Palcové (in)

A60: 21 - 22 A60: 2 - 4

Klíčna
str.A60:1

Poznámka: Stacked Plate - plátové (sendvičové) vrtání
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Držáky Revolu�on Drill™
Série 34 | Rozsah průměrů 47.62mm - 50.80mm (1.875” - 2.000”)

34

D1

L4

L2

Stopka CV50

Typ Délka D1 - Rozsah

Držák

Stopka Kód KódL2 L4
Standard 2.2×D 1.875 - 2.000 4-17/32 6-25/32 CAT50 R34X22-CV50 C34-...
Standard 3.5×D 1.875 - 2.000 7-1/32 9-9/32 CAT50 R34X35-CV50 C34-...
Standard 4.5×D 1.875 - 2.000 9-1/32 11-9/32 CAT50 R34X45-CV50 C34-...

Stacked Plate 2.2×D 1.875 - 2.000 4-27/64 6-11/16 CAT50 SP34X22-CV50 C34SP-...

= Metrické (mm)
= Palcové (in)Des�čky IC se dodávají v balení po 10 ks | Šroubky k des�čkám se dodávají v balení po 10 ks.

A60: 21 - 22 A60: 2 - 4

Klíčna
str.A60:1

Nastavovací šroubky se dodávají v balení po 4 ks. | Upevňovací šroubky se dodávají v balení po 4 ks.

Kód

Kód
držáku

Des�čky Kód
Počet
des�če

k
Montážní
šroubky

Nastavovací
šroubky

R34...
C34-FIX 2 MS-17M-1 AS-18T9-1
C34-ADJ 2 MS-17M-1 AS-18T9-1

SP34...
C34SP-FIX 2 MS-17M-1 AS-18T9-1
C34SP-ADJ 2 MS-17M-1 AS-18T9-1

Des�čky IC

Carbide
Grade Geometry

Kód

Šrouby pro
des�čkuAM300® AM200® TiN

P35 (C5) Standard OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T IS-10-1
K35 (C1) Standard OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T IS-10-1
K25 (C2) Standard OP-05T308-2P OP-05T308-2H - IS-10-1
P35 (C5) High Rake OP-05T308-PHR OP-05T308-HHR - IS-10-1

Poznámka: Stacked Plate - plátové (sendvičové) vrtání
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Držáky Revolu�on Drill™

D1

L1

L2

L4L7

P1

D2

D1

L4

L2

Válcová stopka

Typ Délka D1 - Rozsah

Držák Stopka

Kód KódL2 L4 L1 D2 L7 P1

Standard 2.2×D 50.80 - 55.88 126 149.6 219.6 40 70 - R36X22-40M C36-...
Standard 3.5×D 50.80 - 55.88 196 219.4 289.4 40 70 - R36X35-40M C36-...
Standard 4.5×D 50.80 - 55.88 253 276.6 346.6 40 70 - R36X45-40M C36-...

Stacked Plate 2.2×D 50.80 - 55.88 124 147.6 217.6 40 70 - SP36X22-40M C36SP-...

Standard 2.2×D 2.000 - 2.200 4-61/64 5-57/64 9-57/64 1-1/2 4 1/4 R36X22-150L C36-...
Standard 3.5×D 2.000 - 2.200 7-45/64 8-41/64 12-41/64 1-1/2 4 1/4 R36X35-150L C36-...
Standard 4.5×D 2.000 - 2.200 9-61/64 10-57/64 14-57/64 1-1/2 4 1/4 R36X45-150L C36-...

Stacked Plate 2.2×D 2.000 - 2.200 4-7/8 5-13/16 9-13/16 1-1/2 4 1/4 SP36X22-150L C36SP-...

36

Série 36 | Rozsah průměrů 50.80mm - 55.88mm (2.000” - 2.200”)

Stopka CV40

Typ Délka D1 - Rozsah

Držák

Stopka Kód KódL2 L4
Standard 2.2×D 2.000 - 2.200 4-61/64 7-17/64 CAT40 R36X22-CV40 C36-...
Standard 3.5×D 2.000 - 2.200 7-45/64 10-1/64 CAT40 R36X35-CV40 C36-...
Standard 4.5×D 2.000 - 2.200 9-61/64 12-17/64 CAT40 R36X45-CV40 C36-...

Stacked Plate 2.2×D 2.000 - 2.200 4-57/64 7-35/64 CAT40 SP36X22-CV40 C36SP-...

= Metrické (mm)
= Palcové (in)

A60: 21 - 22 A60: 2 - 4

Klíčna
str.A60:1

Poznámka: Stacked Plate - plátové (sendvičové) vrtání

Poznámka: Stacked Plate - plátové (sendvičové) vrtání
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Držáky Revolu�on Drill™
Série 36 | Rozsah průměrů 50.80mm - 55.88mm (2.000” - 2.200”)

36

D1

L4

L2

Stopka CV50

Typ Délka D1 - Rozsah

Držák

Stopka Kód KódL2 L4
Standard 2.2×D 2.000 - 2.200 4-61/64 7-17/64 CAT50 R36X22-CV50 C36-...
Standard 3.5×D 2.000 - 2.200 7-45/64 10-1/64 CAT50 R36X35-CV50 C36-...
Standard 4.5×D 2.000 - 2.200 9-61/64 12-17/64 CAT50 R36X45-CV50 C36-...

Stacked Plate 2.2×D 2.000 - 2.200 4-57/64 7-35/64 CAT50 SP36X22-CV50 C36SP-...

= Metrické (mm)
= Palcové (in)Des�čky IC se dodávají v balení po 10 ks | Šroubky k des�čkám se dodávají v balení po 10 ks.

A60: 21 - 22 A60: 2 - 4

Klíčna
str.A60:1

Nastavovací šroubky se dodávají v balení po 4 ks. | Upevňovací šroubky se dodávají v balení po 4 ks.

Kód

Kód
držáku

Des�čky Kód
Počet
des�če

k
Montážní
šroubky

Nastavovací
šroubky

R36...
C36-FIX 2 MS-17M-1 AS-18T9-1
C36-ADJ 2 MS-17M-1 AS-18T9-1

SP36...
C36SP-FIX 2 MS-17M-1 AS-18T9-1
C36SP-ADJ 2 MS-17M-1 AS-18T9-1

Des�čky IC

Carbide
Grade Geometry

Kód

Šrouby pro
des�čkuAM300® AM200® TiN

P35 (C5) Standard OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T IS-10-1
K35 (C1) Standard OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T IS-10-1
K25 (C2) Standard OP-05T308-2P OP-05T308-2H - IS-10-1
P35 (C5) High Rake OP-05T308-PHR OP-05T308-HHR - IS-10-1

Poznámka: Stacked Plate - plátové (sendvičové) vrtání
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VRTÁNÍ | Revolu�on Drill™ Systém pro vrtání velkých průměrů s vyměnitelnými břitovými des�čkami
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Držáky Revolu�on Drill™

D1

L1
L4L7

L2P1

D2

D1

L4

L2

Válcová stopka

Typ Délka D1 - Rozsah

Držák Stopka

Kód KódL2 L4 L1 D2 L7 P1

Standard 2.2×D 55.88 - 60.96 139 162.2 232.2 40 70 - R38X22-40M C38-...
Standard 3.5×D 55.88 - 60.96 215 238.4 308.4 40 70 - R38X35-40M C38-...
Standard 4.5×D 55.88 - 60.96 278 301.9 371.9 40 70 - R38X45-40M C38-...

Stacked Plate 2.2×D 55.88 - 60.96 137 160.0 230.0 40 70 - SP38X22-40M C38SP-...

Standard 2.2×D 2.200 - 2.400 5-29/64 6-25/64 10-25/64 1-1/2 4 1/4 R38X22-150L C38-...
Standard 3.5×D 2.200 - 2.400 8-29/64 9-25/64 13-25/64 1-1/2 4 1/4 R38X35-150L C38-...
Standard 4.5×D 2.200 - 2.400 10-61/64 11-57/64 15-57/64 1-1/2 4 1/4 R38X45-150L C38-...

Stacked Plate 2.2×D 2.200 - 2.400 5-3/8 6-19/64 10-19/64 1-1/2 4 1/4 SP38X22-150L C38SP-...

38

Série 38 | Rozsah průměrů 55.88mm - 60.96mm (2.200” - 2.400”)

Stopka CV40

Poznámka: Stacked Plate - plátové (sendvičové) vrtání

Typ Délka D1 - Rozsah

Držák

Stopka Kód KódL2 L4
Standard 2.2×D 2.200 - 2.400 5-29/64 7-49/64 CAT40 R38X22-CV40 C38-...
Standard 3.5×D 2.200 - 2.400 8-29/64 10-49/64 CAT40 R38X35-CV40 C38-...
Standard 4.5×D 2.200 - 2.400 10-61/64 13-17/64 CAT40 R38X45-CV40 C38-...

Stacked Plate 2.2×D 2.200 - 2.400 5-3/8 7-43/64 CAT40 SP38X22-CV40 C38SP-...

= Metrické (mm)
= Palcové (in)

A60: 21 - 22 A60: 2 - 4

Klíčna
str.A60:1

Poznámka: Stacked Plate - plátové (sendvičové) vrtání
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VRTÁNÍ | Revolu�on Drill™ Systém pro vrtání velkých průměrů s vyměnitelnými břitovými des�čkami
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Držáky Revolu�on Drill™
Série 38 | Rozsah průměrů 55.88mm - 60.96mm (2.200” - 2.400”)

38

D1

L4

L2

Stopka CV50

Typ Délka D1 - Rozsah

Držák

Stopka Kód KódL2 L4
Standard 2.2×D 2.200 - 2.400 5-29/64 7-49/64 CAT50 R38X22-CV50 C38-...
Standard 3.5×D 2.200 - 2.400 8-29/64 10-49/64 CAT50 R38X35-CV50 C38-...
Standard 4.5×D 2.200 - 2.400 10-61/64 13-17/64 CAT50 R38X45-CV50 C38-...

Stacked Plate 2.2×D 2.200 - 2.400 5-3/8 7-43/64 CAT50 SP38X22-CV50 C38SP-...

= Metrické (mm)
= Palcové (in)Des�čky IC se dodávají v balení po 10 ks | Šroubky k des�čkám se dodávají v balení po 10 ks.

A60: 21 - 22 A60: 2 - 4

Klíčna
str.A60:1

Nastavovací šroubky se dodávají v balení po 4 ks. | Upevňovací šroubky se dodávají v balení po 4 ks.

Kód

Kód
držáku

Des�čky
Kód

Počet
des�ček

Montážní
šroubky

Nastavovací
šroubky

R38...
C38-FIX 2 MS-17M-1 AS-18T9-1
C38-ADJ 2 MS-17M-1 AS-18T9-1

SP38...
C38SP-FIX 2 MS-17M-1 AS-18T9-1
C38SP-ADJ 2 MS-17M-1 AS-18T9-1

Des�čky IC

Jakost Geometrie
karbidu

Kód

Šrouby pro
des�čkuAM300® AM200® TiN

P35 (C5) Standard OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T IS-10-1
K35 (C1) Standard OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T IS-10-1
K25 (C2) Standard OP-05T308-2P OP-05T308-2H - IS-10-1
P35 (C5) High Rake OP-05T308-PHR OP-05T308-HHR - IS-10-1

Poznámka: Stacked Plate - plátové (sendvičové) vrtání
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VRTÁNÍ | Revolu�on Drill™ Systém pro vrtání velkých průměrů s vyměnitelnými břitovými des�čkami
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Držáky Revolu�on Drill™

D1

L1
L4L7

L2
P1

D2

D1

L4

L2

Válcová stopka

Typ Délka D1 - Rozsah

Držák Stopka

Kód KódL2 L4 L1 D2 L7 P1

Standard 2.2×D 60.96 - 66.04 145 171.7 241.7 40 70 - R42X22-40M C42-...
Standard 3.5×D 60.96 - 66.04 234 260.6 330.6 40 70 - R42X35-40M C42-...
Standard 4.5×D 60.96 - 66.04 297 324.1 394.1 40 70 - R42X45-40M C42-...

Stacked Plate 2.2×D 60.96 - 66.04 146 172.9 242.9 40 70 - SP42X22-40M C42SP-...

Standard 2.2×D 2.400 - 2.600 5-45/64 6-49/64 10-49/64 1-1/2 4 1/4 R42X22-150L C42-...
Standard 3.5×D 2.400 - 2.600 9-13/64 10-17/64 14-17/64 1-1/2 4 1/4 R42X35-150L C42-...
Standard 4.5×D 2.400 - 2.600 11-45/64 12-49/64 16-49/64 1-1/2 4 1/4 R42X45-150L C42-...

Stacked Plate 2.2×D 2.400 - 2.600 5-3/4 6-13/16 10-13/16 1-1/2 4 1/4 SP42X22-150L C42SP-...

42

Série 42 | Rozsah průměrů 60.96mm - 66.04mm (2.400” - 2.600”)

Stopka CV40

Poznámka: Stacked Plate - plátové (sendvičové) vrtání

Typ Délka D1 - Rozsah

Držák

Stopka Kód KódL2 L4
Standard 2.2×D 2.400 - 2.600 5-45/64 8-9/64 CAT40 R42X22-CV40 C42-...
Standard 3.5×D 2.400 - 2.600 9-13/64 11-41/64 CAT40 R42X35-CV40 C42-...
Standard 4.5×D 2.400 - 2.600 11-45/64 14-9/64 CAT40 R42X45-CV40 C42-...

Stacked Plate 2.2×D 2.400 - 2.600 5-3/4 8-3/16 CAT40 SP42X22-CV40 C42SP-...

= Metrické (mm)
= Palcové (in)

A60: 21 - 22 A60: 2 - 4

Klíčna
str.A60:1

Poznámka: Stacked Plate - plátové (sendvičové) vrtání
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VRTÁNÍ | Revolu�on Drill™ Systém pro vrtání velkých průměrů s vyměnitelnými břitovými des�čkami
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Držáky Revolu�on Drill™
Série 42 | Rozsah průměrů 60.96mm - 66.04mm (2.400” - 2.600”)

42

D1

L4

L2

Stopka CV50

Typ Délka D1 - Rozsah

Držák

Stopka Kód KódL2 L4
Standard 2.2×D 2.400 - 2.600 5-45/64 8-9/64 CAT50 R42X22-CV50 C42-...
Standard 3.5×D 2.400 - 2.600 9-13/64 11-41/64 CAT50 R42X35-CV50 C42-...
Standard 4.5×D 2.400 - 2.600 11-45/64 14-9/64 CAT50 R42X45-CV50 C42-...

Stacked Plate 2.2×D 2.400 - 2.600 5-3/4 8-3/16 CAT50 SP42X22-CV50 C42SP-...

= Metrické (mm)
= Palcové (in)Des�čky IC se dodávají v balení po 10 ks | Šroubky k des�čkám se dodávají v balení po 10 ks.

A60: 21 - 22 A60: 2 - 4

Klíčna
str.A60:1

Nastavovací šroubky se dodávají v balení po 4 ks. | Upevňovací šroubky se dodávají v balení po 4 ks.

Kód

Kód
držáku

Des�čky
Kód

Počet
des�ček

Montážní
šroubky

Nastavovací
šroubky

R42...
C42-FIX 2 MS-19M-1 AS-18T9-1
C42-ADJ 2 MS-19M-1 AS-18T9-1

SP42...
C42SP-FIX 2 MS-19M-1 AS-18T9-1
C42SP-ADJ 2 MS-19M-1 AS-18T9-1

Des�čky
IC

Jakost
karbidu Geometrie

Kód

Šrouby pro
des�čkuAM300® AM200® TiN

P35 (C5) Standard OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T IS-10-1
K35 (C1) Standard OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T IS-10-1
K25 (C2) Standard OP-05T308-2P OP-05T308-2H - IS-10-1
P35 (C5) High Rake OP-05T308-PHR OP-05T308-HHR - IS-10-1

Poznámka: Stacked Plate - plátové (sendvičové) vrtání
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VRTÁNÍ | Revolu�on Drill™ Systém pro vrtání velkých průměrů s vyměnitelnými břitovými des�čkami
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Í

Držáky Revolu�on Drill™

D1

L1
L4L7

L2
P1

D2

D1

L4

L2

Válcová stopka

Typ Délka D1 - Rozsah

Držák Stopka

Kód KódL2 L4 L1 D2 L7 P1

Standard 2.2×D 66.04 - 71.12 158 190.7 260.7 40 70 - R44X22-40M C44-...
Standard 3.5×D 66.04 - 71.12 253 285.9 355.9 40 70 - R44X35-40M C44-...

Stacked Plate 2.2×D 66.04 - 71.12 159 191.7 261.7 40 70 - SP44X22-40M C44SP-...

Standard 2.2×D 2.600 - 2.800 6-13/64 7-1/2 11-1/2 1-1/2 4 1/4 R44X22-150L C44-...
Standard 3.5×D 2.600 - 2.800 9-61/64 11-1/4 15-1/4 1-1/2 4 1/4 R44X35-150L C44-...

Stacked Plate 2.2×D 2.600 - 2.800 6-1/4 7-35/64 11-35/64 1-1/2 4 1/4 SP44X22-150L C44SP-...

44

Série 44 | Rozsah průměrů 66.04mm - 71.12mm (2.600” - 2.800”)

Stopka CV50

Poznámka: Stacked Plate - plátové (sendvičové) vrtání

Typ Délka D1 - Rozsah

Držák

Stopka Kód KódL2 L4
Standard 2.2×D 2.600 - 2.800 6-13/64 8-7/8 CAT50 R44X22-CV50 C44-...
Standard 3.5×D 2.600 - 2.800 9-61/64 12-5/8 CAT50 R44X35-CV50 C44-...

Stacked Plate 2.2×D 2.600 - 2.800 6-1/4 8-59/64 CAT50 SP44X22-CV50 C44SP-...

Kód

Kód
držáku

Kód
des�čky

Počet
des�ček

Montážní
šroubky

Nastavovací
šroubky

R44...
C44-FIX 3 MS-19M-1 AS-18T9-1
C44-ADJ 3 MS-19M-1 AS-18T9-1

SP44...
C44SP-FIX 3 MS-19M-1 AS-18T9-1
C44SP-ADJ 3 MS-19M-1 AS-18T9-1

Des�čky IC

Jakost
karbidu Geometrie

Kód

Šrouby pro
des�čkuAM300® AM200® TiN

P35 (C5) Standard OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T IS-10-1
K35 (C1) Standard OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T IS-10-1
K25 (C2) Standard OP-05T308-2P OP-05T308-2H - IS-10-1
P35 (C5) High Rake OP-05T308-PHR OP-05T308-HHR - IS-10-1

= Metrické (mm)
= Palcové (in)Des�čky IC se dodávají v balení po 10 ks | Šroubky k des�čkám se dodávají v balení po 10 ks.

A60: 21 - 22 A60: 2 - 4

Klíčna
str.A60:1

Nastavovací šroubky se dodávají v balení po 4 ks. | Upevňovací šroubky se dodávají v balení po 4 ks.

Poznámka: Stacked Plate - plátové (sendvičové) vrtání
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VRTÁNÍ | Revolu�on Drill™ Systém pro vrtání velkých průměrů s vyměnitelnými břitovými des�čkami
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Držáky Revolu�on Drill™
Série 46 | Rozsah průměrů 71.12mm - 76.20mm (2.800” - 3.000”)

46

D1

L1
L4L7

L2
P1

D2

Válcová stopka

Typ Délka D1 - Rozsah

Držák Stopka

Kód KódL2 L4 L1 D2 L7 P1

Standard 2.2×D 71.12 - 76.20 170 203.4 273.4 40 70 - R46X22-40M C46-...
Standard 3.5×D 71.12 - 76.20 266 298.6 368.6 40 70 - R46X35-40M C46-...

Stacked Plate 2.2×D 71.12 - 76.20 171 204.4 274.4 40 70 - SP46X22-40M C46SP-...

Standard 2.2×D 2.800 - 3.000 6-45/64 8 12 1-1/2 4 1/4 R46X22-150L C46-...
Standard 3.5×D 2.800 - 3.000 10-29/64 11-3/4 15-3/4 1-1/2 4 1/4 R46X35-150L C46-...

Stacked Plate 2.2×D 2.800 - 3.000 6-3/4 8-3/64 12-3/64 1-1/2 4 1/4 SP46X22-150L C46SP-...

D1

L4

L2
Stopka CV50

Typ Délka D1 - Rozsah

Držák

Stopka Kód KódL2 L4
Standard 2.2×D 2.800 - 3.000 6-45/64 9-25/64 CAT50 R46X22-CV50 C46-...
Standard 3.5×D 2.800 - 3.000 10-29/64 13-1/8 CAT50 R46X35-CV50 C46-...

Stacked Plate 2.2×D 2.800 - 3.000 6-3/4 9-27/64 CAT50 SP46X22-CV50 C46SP-...

Kód

Kód
držáku

Kód
des�čky

Počet
des�ček

Montážní
šroubky

Nastavovací
šroubky

R46...
C46-FIX 3 MS-21M-1 AS-18T9-1
C46-ADJ 3 MS-21M-1 AS-18T9-1

SP46...
C46SP-FIX 3 MS-21M-1 AS-18T9-1
C46SP-ADJ 3 MS-21M-1 AS-18T9-1

Des�čky IC

Jakost
karbidu Geometrie

Kód

Šrouby pro
des�čkuAM300® AM200® TiN

P35 (C5) Standard OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T IS-10-1
K35 (C1) Standard OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T IS-10-1
K25 (C2) Standard OP-05T308-2P OP-05T308-2H - IS-10-1
P35 (C5) High Rake OP-05T308-PHR OP-05T308-HHR - IS-10-1

= Metrické (mm)
= Palcové (in)Des�čky IC se dodávají v balení po 10 ks | Šroubky k des�čkám se dodávají v balení po 10 ks.

A60: 21 - 22 A60: 2 - 4

Klíčna
str.A60:1

Nastavovací šroubky se dodávají v balení po 4 ks. | Upevňovací šroubky se dodávají v balení po 4 ks.

Poznámka: Stacked Plate - plátové (sendvičové) vrtání

Poznámka: Stacked Plate - plátové (sendvičové) vrtání
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VRTÁNÍ | Revolu�on Drill™ Systém pro vrtání velkých průměrů s vyměnitelnými břitovými des�čkami
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Držáky Revolu�on Drill™

D1

L1
L4L7

L2
P1

D2

D1

L4

L2

Válcová stopka

Typ Délka D1 - Rozsah

Držák Stopka

Kód KódL2 L4 L1 D2 L7 P1

Standard 1.0×D 76.20 - 81.28 80 114.5 194.5 50 80 - R48X10-50M C48-...
Standard 2.5×D 76.20 - 81.28 201 235.2 315.2 50 80 - R48X25-50M C48-...

Stacked Plate 1.0×D 76.20 - 81.28 82 116.5 196.5 50 80 - SP48X10-50M C48SP-...
Stacked Plate 2.5×D 76.20 - 81.28 203 237.2 317.2 50 80 - SP48X25-50M C48SP-...

Standard 1.0×D 3.000 - 3.200 3-5/32 4-33/64 9-1/64 2 4-1/2 1/4 R48X10-200L C48-...
Standard 2.5×D 3.000 - 3.200 7-29/32 9-17/64 13-49/64 2 4-1/2 1/4 R48X25-200L C48-...

Stacked Plate 1.0×D 3.000 - 3.200 3-15/64 4-19/32 9-3/32 2 4-1/2 1/4 SP48X10-200L C48SP-...
Stacked Plate 2.5×D 3.000 - 3.200 7-63/64 9-11/32 13-27/32 2 4-1/2 1/4 SP48X25-200L C48SP-...

48

Série 48 | Rozsah průměrů 76.20mm - 81.28mm (3.000” - 3.200”)

Stopka CV50

Poznámka: Stacked Plate - plátové (sendvičové) vrtání

Typ Délka D1 - Rozsah

Držák

Stopka Kód KódL2 L4
Standard 1.0×D 3.000 - 3.200 3-5/32 5-57/64 CAT50 R48X10-CV50 C48-...
Standard 2.5×D 3.000 - 3.200 7-29/32 10-41/64 CAT50 R48X25-CV50 C48-...

Stacked Plate 1.0×D 3.000 - 3.200 3-15/64 5-31/32 CAT50 SP48X10-CV50 C48SP-...
Stacked Plate 2.5×D 3.000 - 3.200 7-63/64 10-23/32 CAT50 SP48X25-CV50 C48SP-...

Kód

Kód
držáku

Kód
des�čky

Počet
des�če

k
Montážní
šroubky

Nastavovací
šroubky

R48...
C48-FIX 3 MS-21M-1 AS-18T9-1
C48-ADJ 3 MS-21M-1 AS-18T9-1

SP48...
C48SP-FIX 3 MS-21M-1 AS-18T9-1
C48SP-ADJ 3 MS-21M-1 AS-18T9-1

Des�čky IC

Jakost
karbidu Geometrie

Kód

Šrouby pro
des�čkuAM300® AM200® TiN

P35 (C5) Standard OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T IS-10-1
K35 (C1) Standard OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T IS-10-1
K25 (C2) Standard OP-05T308-2P OP-05T308-2H - IS-10-1
P35 (C5) High Rake OP-05T308-PHR OP-05T308-HHR - IS-10-1

= Metrické (mm)
= Palcové (in)Des�čky IC se dodávají v balení po 10 ks | Šroubky k des�čkám se dodávají v balení po 10 ks.

A60: 21 - 22 A60: 2 - 4

Klíčna
str.A60:1

Nastavovací šroubky se dodávají v balení po 4 ks. | Upevňovací šroubky se dodávají v balení po 4 ks.

Poznámka: Stacked Plate - plátové (sendvičové) vrtání
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VRTÁNÍ | Revolu�on Drill™ Systém pro vrtání velkých průměrů s vyměnitelnými břitovými des�čkami
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Držáky Revolu�on Drill™

D1

L1

L2

L4L7

P1

D2

D1

L4

L2

Válcová stopka

Typ Délka D1 - Rozsah

Držák Stopka

Kód KódL2 L4 L1 D2 L7 P1

Standard 1.0×D 81.28 - 86.36 87 127.2 207.2 50 80 - R52X10-50M C52-...
Standard 2.5×D 81.28 - 86.36 214 254.2 334.2 50 80 - R52X25-50M C52-...

Stacked Plate 1.0×D 81.28 - 86.36 89 129.1 209.1 50 80 - SP52X10-50M C52SP-...
Stacked Plate 2.5×D 81.28 - 86.36 216 256.1 336.1 50 80 - SP52X25-50M C52SP-...

Standard 1.0×D 3.200 - 3.400 3-27/64 5-1/64 9-33/64 2 4-1/2 1/4 R52X10-200L C52-...
Standard 2.5×D 3.200 - 3.400 8-27/64 10-1/64 14-33/64 2 4-1/2 1/4 R52X25-200L C52-...

Stacked Plate 1.0×D 3.200 - 3.400 3-31/64 5-5/64 9-37/64 2 4-1/2 1/4 SP52X10-200L C52SP-...
Stacked Plate 2.5×D 3.200 - 3.400 8-31/64 10-5/64 14-37/64 2 4-1/2 1/4 SP52X25-200L C52SP-...

Série 52 | Rozsah průměrů 81.28mm - 86.36mm (3.200” - 3.400”)

Stopka CV50

Poznámka: Stacked Plate - plátové (sendvičové) vrtání

Typ Délka D1 - Rozsah

Držák

Stopka Kód KódL2 L4
Standard 1.0×D 3.200 - 3.400 3-27/64 6-25/64 CAT50 R52X10-CV50 C52-...
Standard 2.5×D 3.200 - 3.400 8-27/64 11-25/64 CAT50 R52X25-CV50 C52-...

Stacked Plate 1.0×D 3.200 - 3.400 3-31/64 6-29/64 CAT50 SP52X10-CV50 C52SP-...
Stacked Plate 2.5×D 3.200 - 3.400 8-31/64 11-29/64 CAT50 SP52X25-CV50 C52SP-...

Kód

Kód
držáku

Kód
des�čky

Počet
des�ček

Montážní
šroubky

Nastavovací
šroubky

R52...
C52-FIX 3 MS-19M-1 AS-18T9-1
C52-ADJ 3 MS-19M-1 AS-18T9-1

SP52...
C52SP-FIX 3 MS-19M-1 AS-18T9-1
C52SP-ADJ 3 MS-19M-1 AS-18T9-1

Des�čky IC

Jakost
Karbidu Geometrie

Kód

Šrouby pro
des�čkuAM300® AM200® TiN

P35 (C5) Standard OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T IS-10-1
K35 (C1) Standard OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T IS-10-1
K25 (C2) Standard OP-05T308-2P OP-05T308-2H - IS-10-1
P35 (C5) High Rake OP-05T308-PHR OP-05T308-HHR - IS-10-1

= Metrické (mm)
= Palcové (in)Des�čky IC se dodávají v balení po 10 ks | Šroubky k des�čkám se dodávají v balení po 10 ks.

A60: 21 - 22 A60: 2 - 4

Klíčna
str.A60:1

Nastavovací šroubky se dodávají v balení po 4 ks. | Upevňovací šroubky se dodávají v balení po 4 ks.

52

Poznámka: Stacked Plate - plátové (sendvičové) vrtání
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Držáky Revolu�on Drill™

D1

L1

L2

L4L7

P1

D2

D1

L4

L2

Válcová stopka

Typ Délka D1 - Rozsah

Držák Stopka

Kód KódL2 L4 L1 D2 L7 P1

Standard 1.0×D 86.36 - 91.44 93 133.6 213.6 50 80 - R54X10-50M C54-...
Standard 2.5×D 86.36 - 91.44 226 266.9 346.9 50 80 - R54X25-50M C54-...

Stacked Plate 1.0×D 86.36 - 91.44 95 135.1 215.1 50 80 - SP54X10-50M C54SP-...
Stacked Plate 2.5×D 86.36 - 91.44 228 268.5 348.5 50 80 - SP54X25-50M C54SP-...

Standard 1.0×D 3.400 - 3.600 3-21/32 5-17/64 9-49/64 2 4-1/2 1/4 R54X10-200L C54-...
Standard 2.5×D 3.400 - 3.600 8-29/32 10-33/64 15-1/64 2 4-1/2 1/4 R54X25-200L C54-...

Stacked Plate 1.0×D 3.400 - 3.600 3-23/32 5-21/64 9-53/64 2 4-1/2 1/4 SP54X10-200L C54SP-...
Stacked Plate 2.5×D 3.400 - 3.600 8-31/32 10-37/64 15-5/64 2 4-1/2 1/4 SP54X25-200L C54SP-...

54

Série 54 | Rozsah průměrů 86.36mm - 91.44mm (3.400” - 3.600”)

Stopka CV50

Poznámka: Stacked Plate - plátové (sendvičové) vrtání

Typ Délka D1 - Rozsah

Držák

Stopka Kód KódL2 L4
Standard 1.0×D 3.400 - 3.600 3-21/32 6-41/64 CAT50 R54X10-CV50 C54-...
Standard 2.5×D 3.400 - 3.600 8-29/32 11-57/64 CAT50 R54X25-CV50 C54-...

Stacked Plate 1.0×D 3.400 - 3.600 3-23/32 6-11/16 CAT50 SP54X10-CV50 C54SP-...
Stacked Plate 2.5×D 3.400 - 3.600 8-31/32 11-15/16 CAT50 SP54X25-CV50 C54SP-...

Kód

Kód
držáku

Kód
des�čky

Počet
des�ček

Montážní
šroubky

Nastavovací
šroubky

R54...
C54-FIX 3 MS-19M-1 AS-18T9-1
C54-ADJ 3 MS-19M-1 AS-18T9-1

SP54...
C54SP-FIX 3 MS-19M-1 AS-18T9-1
C54SP-ADJ 3 MS-19M-1 AS-18T9-1

Des�čky IC

Carbide
Grade Geometry

Kód

Šrouby pro
des�čkuAM300® AM200® TiN

P35 (C5) Standard OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T IS-10-1
K35 (C1) Standard OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T IS-10-1
K25 (C2) Standard OP-05T308-2P OP-05T308-2H - IS-10-1
P35 (C5) High Rake OP-05T308-PHR OP-05T308-HHR - IS-10-1

= Metrické (mm)
= Palcové (in)Des�čky IC se dodávají v balení po 10 ks | Šroubky k des�čkám se dodávají v balení po 10 ks.

A60: 21 - 22 A60: 2 - 4

Klíčna
str.A60:1

Nastavovací šroubky se dodávají v balení po 4 ks. | Upevňovací šroubky se dodávají v balení po 4 ks.

Poznámka: Stacked Plate - plátové (sendvičové) vrtání
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Držáky Revolu�on Drill™

D1

L1

L2

L4L7

P1

D2

D1

L4

L2

Válcová stopka

Typ Délka D1 - Rozsah

Držák Stopka

Kód KódL2 L4 L1 D2 L7 P1

Standard 1.0×D 91.44 - 96.52 99 146.2 226.2 50 80 - R56X10-50M C56-...
Standard 2.5×D 91.44 - 96.52 238 285.9 365.9 50 80 - R56X25-50M C56-...

Stacked Plate 1.0×D 91.44 - 96.52 100 147.6 227.6 50 80 - SP56X10-50M C56SP-...
Stacked Plate 2.5×D 91.44 - 96.52 240 287.3 367.3 50 80 - SP56X25-50M C56SP-...

Standard 1.0×D 3.600 - 3.800 3-7/8 5-3/4 10-1/4 2 4-1/2 1/4 R56X10-200L C56-...
Standard 2.5×D 3.600 - 3.800 9-3/8 11-1/4 15-3/4 2 4-1/2 1/4 R56X25-200L C56-...

Stacked Plate 1.0×D 3.600 - 3.800 3-15/16 5-13/16 10-5/16 2 4-1/2 1/4 SP56X10-200L C56SP-...
Stacked Plate 2.5×D 3.600 - 3.800 9-7/16 11-5/16 15-13/16 2 4-1/2 1/4 SP56X25-200L C56SP-...

Série 56 | Rozsah průměrů 91.44mm - 96.52mm (3.600” - 3.800”)

Stopka CV50

Poznámka: Stacked Plate - plátové (sendvičové) vrtání

Typ Délka D1 - Rozsah

Držák

Stopka Kód KódL2 L4
Standard 1.0×D 3.600 - 3.800 3-7/8 7-1/8 CAT50 R56X10-CV50 C56-...
Standard 2.5×D 3.600 - 3.800 9-3/8 12-5/8 CAT50 R56X25-CV50 C56-...

Stacked Plate 1.0×D 3.600 - 3.800 3-15/16 7-3/16 CAT50 SP56X10-CV50 C56SP-...
Stacked Plate 2.5×D 3.600 - 3.800 9-7/16 12-11/16 CAT50 SP56X25-CV50 C56SP-...

Kód

Kód
držáku

Kód
des�čky

Počet
des�ček Montážní

šroubky
Nastavovací
šroubky

R56...
C56-FIX 4 MS-21M-1 AS-18T9-1
C56-ADJ 4 MS-21M-1 AS-18T9-1

SP56...
C56SP-FIX 4 MS-21M-1 AS-18T9-1
C56SP-ADJ 4 MS-21M-1 AS-18T9-1

Des�čky IC

Carbide
Grade Geometry

Kód

Šrouby pro
des�čkuAM300® AM200® TiN

P35 (C5) Standard OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T IS-10-1
K35 (C1) Standard OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T IS-10-1
K25 (C2) Standard OP-05T308-2P OP-05T308-2H - IS-10-1
P35 (C5) High Rake OP-05T308-PHR OP-05T308-HHR - IS-10-1

=Metrické (mm)
= Palcové (in)Des�čky IC se dodávají v balení po 10 ks | Šroubky k des�čkám se dodávají v balení po 10 ks.

A60: 21 - 22 A60: 2 - 4

Klíčna
str.A60:1

Nastavovací šroubky se dodávají v balení po 4 ks. | Upevňovací šroubky se dodávají v balení po 4 ks.

56

Poznámka: Stacked Plate - plátové (sendvičové) vrtání
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Držáky Revolu�on Drill™

D1

L1

L2

L4L7

P1

D2

D1

L4

L2

Válcová stopka

Typ Délka D1 - Rozsah

Držák Stopka

Kód KódL2 L4 L1 D2 L7 P1

Standard 1.0×D 96.52 - 101.60 98 146.05 226.2 50 80 - R58X10-50M C58-...
Standard 2.5×D 96.52 - 101.60 251 298.45 378.6 50 80 - R58X25-50M C58-...

Stacked Plate 1.0×D 96.52 - 101.60 100 147.64 227.4 50 80 - SP58X10-50M C58SP-...
Stacked Plate 2.5×D 96.52 - 101.60 252 300.04 379.8 50 80 - SP58X25-50M C58SP-...

Standard 1.0×D 3.800 - 4.000 3-7/8 5-3/4 10-1/4 2 4-1/2 1/4 R58X10-200L C58-...
Standard 2.5×D 3.800 - 4.000 9-7/8 11-3/4 16-1/4 2 4-1/2 1/4 R58X25-200L C58-...

Stacked Plate 1.0×D 3.800 - 4.000 3-15/16 5-13/16 10-5/16 2 4-1/2 1/4 SP58X10-200L C58SP-...
Stacked Plate 2.5×D 3.800 - 4.000 9-15/16 11-13/16 16-5/16 2 4-1/2 1/4 SP58X25-200L C58SP-...

58

Série 58 | Rozsah průměrů 96.52mm - 101.60mm (3.800” - 4.000”)

Stopka CV50

Poznámka: Stacked Plate - plátové (sendvičové) vrtání

Typ Délka D1 - Rozsah

Držák

Stopka Kód KódL2 L4
Standard 1.0×D 3.800 - 4.000 3-7/8 7-1/8 CAT50 R58X10-CV50 C58-...
Standard 2.5×D 3.800 - 4.000 9-7/8 13-1/8 CAT50 R58X25-CV50 C58-...

Stacked Plate 1.0×D 3.800 - 4.000 3-15/16 7-3/16 CAT50 SP58X10-CV50 C58SP-...
Stacked Plate 2.5×D 3.800 - 4.000 9-15/16 13-3/16 CAT50 SP58X25-CV50 C58SP-...

Kód

Kód
držáku

Kód
des�čky

Qté de
plaque�es
requise

Montážní
šroubky

Nastavovací
šroubky

R58...
C58-FIX 4 MS-21M-1 AS-18T9-1
C58-ADJ 4 MS-21M-1 AS-18T9-1

SP58...
C58SP-FIX 4 MS-21M-1 AS-18T9-1
C58SP-ADJ 4 MS-21M-1 AS-18T9-1

Des�čky IC

Jakost
karbidu Geometry

Kód

Šrouby pro
des�čkuAM300® AM200® TiN

P35 (C5) Standard OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T IS-10-1
K35 (C1) Standard OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T IS-10-1
K25 (C2) Standard OP-05T308-2P OP-05T308-2H - IS-10-1
P35 (C5) High Rake OP-05T308-PHR OP-05T308-HHR - IS-10-1

= Metrické (mm)
= Palcové (in)Des�čky IC se dodávají v balení po 10 ks | Šroubky k des�čkám se dodávají v balení po 10 ks.

A60: 21 - 22 A60: 2 - 4

Klíčna
str.A60:1

Nastavovací šroubky se dodávají v balení po 4 ks. | Upevňovací šroubky se dodávají v balení po 4 ks.

Poznámka: Stacked Plate - plátové (sendvičové) vrtání
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Doporučené řezné podmínky | Metrické (mm)

ISO Material
Pevnost
(BHN)

Řezná rychlost (M/min)

Posuv
(mm/ot.)AM300® AM200® TiN

P

Automatová ocel 100 - 250 274 - 396 259 - 366 213 - 274 0.09 - 0.18
1118, 1215, 12L14, atd.
Ocel s nízkým obsahem uhlíku 85 - 275 259 - 381 244 - 351 198 - 259 0.08 - 0.17
1010, 1020, 1025, 1522, 1144, atd.
Ocel se středním obsahem uhlíku 125 - 325 244 - 320 229 - 290 183 - 259 0.09 - 0.17
1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, atd.
Legovaná ocel 125 - 375 229 - 305 213 - 274 183 - 259 0.09 - 0.17
4140, 5140, 8640, atd.
Vysokopevnostní ocel 225 - 400 183 - 259 168 - 229 122 - 198 0.08 - 0.13
4340, 4330V, 300M, atd.
Konstrukční ocel 100 - 350 259 - 320 244 - 290 198 - 259 0.08 - 0.17
A36, A285, A516, atd.
Nástrojová ocel 150 - 250 122 - 244 107 - 213 76 - 198 0.06 - 0.13
H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, atd.

S Žáruvzdorné sli�ny 140 - 310 76 - 137 76 - 107 46 - 91 0.06 - 0.11
Hastelloy B, Inconel 600, atd.

M

Nerezová ocel Série 400 185 - 350 183 - 259 168 - 229 122 - 198 0.08 - 0.15
416, 420, atd.
Nerezová ocel Série 300 135 - 275 183 - 259 168 - 229 122 - 198 0.08 - 0.15
304, 316, 17-4PH, atd.
Nerezová ocel Super Duplex 135 - 275 152 - 228 137 - 198 91 - 152 0.05 - 0.12

K Li�na 120 - 320 213 - 274 198 - 244 152 - 213 0.10 - 0.20

N
Litý hliník 30 - 180 381 - 503 381 - 472 290 - 335 0.15 - 0.30
Kujný hliník 30 - 180 381 - 503 381 - 472 290 - 335 0.15 - 0.30
Mosaz 30 - 100 290 - 411 274 - 381 229 - 335 0.13 - 0.23

DŮLEŽITÉ: Rychlos� a posuvy uvedené výše jsou považovány za výchozí hodnoty pro všechny aplikace. Technická podpora pro vaše konkrétní aplikace je k dispozici
prostřednictvím našich aplikačních techniků.

Vzorce
1. RPM = (318.31 • M/min) / DIA

kde:
RPM = otáček za minutu (ot./min)
M/min = rychlost (m/min)
DIA = průměr vrtáku (mm)

2. kW = (DIA2 • mm/ot. • RPM • Km) / 181,018
kde:

kW = tool power (kW)
DIA = průměr vrtáku (mm)
mm/ot. = posuv (mm/ot.)
RPM = otáček za minutu (ot./min)
Km = specifická energie v řezu (kPa)

účinnost stroje (použitá konstanta 0.80)

3. Tah = 148.78 • mm/ot. • DIA • Km
kde:
Tah = axiální tah (N)

mm/ot. = posuv (mm/ot.)
DIA = průměr vrtáku (mm)
Km = specifická energie v řezu (kPa)

5. Moment = (kW • 9549.3) / RPM
kde:
Torque = moment (Nm)
HP = výkon stroje (kW)
RPM = otáček za minutu (ot./min)

Materiálové konstanty

Typ materiálu Tvrdost
(BHN) kPa

Automatová ocel 100 - 250 5.17
Ocel s nízkým obsahem uhlíku 85 - 275 5.86
Ocel se středním obsahem uhlíku 125 - 325 6.21
Legovaná ocel 125 - 375 6.90
Vysokopevnostní ocel 225 - 400 7.93
Konstrukční ocel 100 - 350 6.90
Nástrojová ocel 150 - 250 6.21
Žáruvzdorné sli�ny 140 - 310 9.93
Sli�ny �tanu 140 - 310 4.97
Sli�ny pro letecký průmysl 185 - 350 4.83
Nerezová ocel Série 400 185 - 350 7.45
Nerezová ocel Série 300 135 - 275 6.48
Nerezová ocel Super Duplex 135 - 275 6.48
Otěruvzdorné materiály 400 - 600 11.04
Kalená ocel 300 - 500 9.66
Nodulární a tvárná li�na 120 - 320 4.48
Šedá li�na 120 - 320 5.17
Litý hliník 30 - 180 2.76
Kujný hliník 30 - 180 2.76
Hliníková bronz 100 - 250 3.45
Mosaz 100 2.41
Měď

Tabulku a vzorce na této stránce naleznete v příručce Machinery’s Handbook. Povolení k jejich použi� bylo uděleno jejím vydavatelem.
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ISO Material
Hardness
(BHN)

Speed (SFM)

Posuv
(IPR)AM300® AM200® TiN

P

Automatová ocel 100 - 250 900 - 1300 850 - 1200 700 - 900 .0035 - .007
1118, 1215, 12L14, atd.
Ocel s nízkým obsahem uhlíku 85 - 275 850 - 1250 800 - 1150 650 - 850 .003 - .0065
1010, 1020, 1025, 1522, 1144, atd.
Ocel se středním obsahem uhlíku 125 - 325 800 - 1050 750 - 950 600 - 850 .0035 - .0065
1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, atd.
Legovaná ocel 125 - 375 750 - 1000 700 - 900 600 - 850 .0035 - .0065
4140, 5140, 8640, atd.
Vysokopevnostní ocel 225 - 400 600 - 850 550 - 750 400 - 650 .003 - .005
4340, 4330V, 300M, atd.
Konstrukční ocel 100 - 350 850 - 1050 800 - 950 650 - 850 .003 - .0065
A36, A285, A516, atd.
Nástrojová ocel 150 - 250 400 - 800 350 - 700 250 - 650 .0025 - .005
H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, atd.

S High Temp Alloy 140 - 310 250 - 450 250 - 350 150 - 300 .0025 - .005
Hastelloy B, Inconel 600, atd.

M

Nerezová ocel Série 400 185 - 350 600 - 850 550 - 750 400 - 650 .003 - .006
416, 420, atd.
Nerezová ocel Série 300 135 - 275 600 - 850 550 - 750 400 - 650 .003 - .006
304, 316, 17-4PH, atd.
Nerezová ocel Super Duplex 135 - 275 500 - 750 450 - 650 300 - 550 .002 - .005

K Li�na 120 - 320 700 - 900 650 - 800 500 - 700 .004 - .008

N
Litý hliník 30 - 180 1250 - 1650 1200 - 1550 950 - 1100 .006 - .012
Kujný hliník 30 - 180 1250 - 1650 1200 - 1550 950 - 1100 .006 - .012
Mosaz 30 - 100 950 - 1350 900 - 1250 750 - 1100 .005 - .009

Doporučené řezné podmínky | Palcové (inch)

DŮLEŽITÉ: Rychlos� a posuvy uvedené výše jsou považovány za výchozí hodnoty pro všechny aplikace. Technická podpora pro vaše konkrétní aplikace je k dispozici
prostřednictvím našich aplikačních techniků.

Vzorce
1. RPM = (3.82 • SFM) / DIA

kde:
RPM = otáček za minutu (ot./min)
SFM = rychlost (m/min)
DIA = průměr vrtáku (mm)

2. HP = (0.6676 • DIA2 • IPR • RPM • Km) / 0.80
kde:
Tool Power = výkon (HP)
DIA = průměr vrtáku (mm)
IPR = posuv (in/ot.)
RPM = otáček za minutu (ot./min)
Km = specifická energie v řezu (lbs/in2)

účinnost stroje (použitá konstanta = 0.80)

3. Tah = 148,500 • IPR • DIA • Km
kde:
Tah = axiální tah (lbs)
IPR = posuv (in/ot.)
DIA = průměr vrtáku (mm)
Km = specifická energie v řezu (lbs/in2)

5. Moment = (HP • 5252) / RPM
kde:
Tah = tah (�/lbs)
HP = výkon stroje (kW)
RPM = otáček za minutu (ot./min)

Materiálové konstanty

Typ materiálu Hardness
(BHN)

Km
(lbs/in2)

Automatová ocel 100 - 250 0.75
Ocel s nízkým obsahem uhlíku 85 - 275 0.85
Ocel se středním obsahem uhlíku 125 - 325 0.90
Legovaná ocel 125 - 375 1.00
Vysokopevnostní ocel 225 - 400 1.15
Konstrukční ocel 100 - 350 1.00
Nástrojová ocel 150 - 250 0.90
Žáruvzdorné sli�ny 140 - 310 1.44
Sli�ny �tanu 140 - 310 0.72
Sli�ny pro letecký průmysl 185 - 350 0.70
Nerezová ocel Série 400 185 - 350 1.08
Nerezová ocel Série 300 135 - 275 0.94
Nerezová ocel Super Duplex 135 - 275 0.94
Otěruvzdorné materiály 400 - 600 1.60
Kalená ocel 300 - 500 1.40
Nodular, Duc�le Cast Iron 120 - 320 0.65
Šedá li�na 120 - 320 0.75
Litý hliník 30 - 180 0.40
Kujný hliník 30 - 180 0.40
Hliníková bronz 100 - 250 0.50
Mosaz 100 0.35
Měď 60 0.30

Tabulku a vzorce na této stránce naleznete v příručce Machinery’s Handbook. Povolení k jejich použi� bylo uděleno jejím vydavatelem.
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