. VRTANI | Revolution Drill™ Systém pro vrtani velkych pramérd s vyménitelnymi bfitovymi desti¢kami

Pfehled nastroju

Rozsah priméru Typy stopky Potet
desticek
Série Metrické (mm) Palcové (in) Pomér délky k praméru Valcova CAT40 CAT50 v cartridgi Strana
34 47.62 - 50.80 1.875 - 2.000 2.2,3.5,45 v v v 2 6-7
36 50.80 - 55.88 2.000 - 2.200 2.2,3.5,45 v v v 2 8-9
38 55.88 - 60.96 2.200 - 2.400 2.2,3.5,45 v v v 2 10-11
42 60.96 - 66.04 2.400 - 2.600 2.2,3.5,45 v v v 2 12-13
a4 66.04 - 71.12 2.600 - 2.800 2.2,3.5 v v 3 14
46 71.12-76.20 2.800 - 3.000 2.2,35 v v 3 15
B 48 76.20-81.28 3.000 - 3.200 1.0,2.5 v v 3 16
52 81.28-86.36 3.200 - 3.400 1.0,2.5 v v 3 17
” 54 86.36 - 91.44 3.400 - 3.600 1.0,2.5 v v 3 18
<
< 56 91.44 - 96.52 3.600 - 3.800 1.0,2.5 v v 4 19
% 58 96.52 - 101.60 3.800 - 4.000 1.0,2.5 v v 4 20
>
= POZNAMKA: Sestavy jsou na vyzadani k dispozici také pro pouZiti pouze v kratkych drzacich. Podrobnosti vam sdéli nasi aplika¢ni technici.
Vlastnosti systému Revolution Drill™ a jeho pfednosti
C ¢ Nastavitelnost priméru v rozsahu 5.1mm (0.200”)
e Hloubka vrtani az 4.5xD (standard)
< . . . PV ..
é e Vyménitelné cartridge chrani vasi investici
;u ¢ Nastavitelny primér redukuje naklady
cC
B< ¢ Konstrukce desticek umozZnuje vynikajici kontrolu N N N
= tiisky a agresivni rychlost penetrace do materialu 2 desticky 3 desticky 4 desticky
=, Série 34-42 Série 44-54 Série 56-58
Z ¢ Neni tfeba vrtat pilotni otvory
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Typy stopky Délky téla drzaka
N
J<>\ e 1.0xD (série 48, 52, 54, 56, 58)
g e 2.2xD (série 34, 36, 38, 42, 44, 46)
j<>\ e 2.5xD (série 48, 52, 54, 56, 58)
=) e 3.5xD (série 34, 36, 38, 42, 44, 46)
e 4.5xD (série 34, 36, 38, 42, 44, 46)
Valcova stopka Stopka CAT40 Stopka CAT50
(vSechny série) (Série 34, 36, 38, 42) (vSechny série)
X
O
%!
>
2

A60: 2 www.alliedmachine.com www.crstools.cz



VRTANI |  Revolution Drill™ Systém pro vrtani velkych priméra s vyménitelnymi bitovymi desti¢ckami .

Prehled nastrojti

Vnéjsi Cartridge
(nastavitelny pramér)

Stred
Povolte montazni Sroub
na nastavitelné kazeté
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Vnitfni Cartridge
(fixni - pres stfed)
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Valcové stopky

e Urcena pro vrtani na soustruzich

e Lze zkratit pro drzaky stopkovych fréz

e Znacka (oznacena krouzkem) slouZi jako E

doporucéené misto pro pripadné zkraceni
eV misté této znacky Ize stopku zkratit a odstranit ostfiny ~
¢ Toto zkraceni pomaha zvysit tuhost nastroje u drzakd . j§>
stopkovych fréz 8
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VRTANI | Revolution Drill™ Systém pro vrtani velkych pramérd s vyménitelnymi bfitovymi desti¢kami

Pokyny pro montaz

e —

1. Krok: 2. krok:
Namontujte fixni cartridge a utdhnéte sroubky na 15-19 Nm Rukou utahnéte upeviovaci Sroub na nastavitelné cartridgi .
(11-14 ft-1bf).

3. krok: 4, krok:

Nastavte priimér pomoci nastavovaciho Sroubu naproti montaznimu Po nastaveni dotahnéte utahovaci Srouby
Sroubu. Umistéte sestavu do predsefizovaciho nastroje, abyste zajistili

spravné nastaveni priméru.

Desticky IC
e Konstrukce desticek umozriuje excelentni kontrolu tfisky
a agresivni rychlost penetrace do materialu.

nejlepsim povlakiim konkurentd.
e Stejné desticky Ize pouiZit jak pro nastroje Revolution Drill™, tak
pro nastroje Opening Drill™. AM300°® AM200°® TiN

Doporuceni pro aplikace

Jakost karbidd

P35 (C5) Vseobecné pouziti pro vétsinu aplikaci.
P Bézné aplikace pro vrtdni do oceli a nerezovych oceli

K35 (C1) Nejtvrdsi jakost karbidu. Poskytuje nejlepsi kombinaci pevnosti bfitu a Zivotnosti nastroje.
P Doporuceno pro méné tuhé aplikace.

K25 (C2) Karbid s vyssi odolnosti proti opotiebeni vhodny pro vrtani do abrazivnich materidld.
» Doporuceno pro Sedé, tvdrné a noduldrni litiny.

Dal$i moZnosti volby geometrii

High Rake (HR) Poskytuje vynikajici kontrolu tfisky a vyssi Zivotnost nastroje v uhlikovych ocelich s dlouhou tfiskou a legovanych ocelich pod 200 Bhn.
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