VRTANI |  Systém APX — Hluboké vrtani / vrtani velkych pramért
Vrtaci hlavy APX

83 Série | Rozsah prdmérd: 83.00 mm - 88.99 mm (3.2674” - 3.5035”)
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= Ds Ds Ds pilotni pilotni = desticky
J_>|\ mm inch zlomkem D, Ly Obj. éislo desticky| Pilotni desticka Obj. ¢islo desti¢ky| Pilotni desticka IC
J<>\ 84.00 3.3071 - 35 11.11 Vv8302S-84 2 4C*2H-35 V83325-84 32 7C*32P-35 12.70
Z‘ 84.14 3.3125 3-5/16 35 11.11 Vv83025-0310 2 4C*2H-35 V83325-0310 32 7C*32P-35 12.70
85.73 3.3750 3-3/8 35 11.11 V83025-0312 2 4C*2H-35 V83325-0312 32 7C*32P-35 12.70
86.00 3.3859 - 35 11.11 V8302S-86 2 4C*2H-35 V83325-86 32 7C*32P-35 12.70
87.31 3.4375 3-7/16 35 11.11 Vv83025-0314 2 4C*2H-35 Vv83325-0314 32 7C*32P-35 12.70
88.00 3.4646 - 35 11.11 V8302S5-88 2 4C*2H-35 V83325-88 32 7C*32P-35 12.70
C 88.90 3.5000 3-1/2 35 11.11 V8302S-0316 2 4C*2H-35 V83325-0316 32 7C*32P-35 12.70
*Odkazuje na jakost karbidu (1 = K35, 2 = K20)
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:(<>\ PFipustny utahovaci
P4 Povlak Primér Jakost Geometrie Obj. ¢islo Sroub pro desti¢ku Sroubovak pro desti¢ku moment*
AM300® 12.70 P35 Standard OP-080508-PW 74012-1P15-1 8IP-15 690 N-cm (61.0 in-Ibs)
AM300® 12.70 K35 Standard OP-080508-1PW 74012-1P15-1 8IP-15 690 N-cm (61.0 in-Ibs)
AM300® 12.70 K25 Standard OP-080508-2PW 74012-1P15-1 8IP-15 690 N-cm (61.0 in-Ibs)
D AM300® 12.70 P35 High Rake OP-080508-PWHR 74012-1P15-1 8IP-15 690 N-cm (61.0 in-Ibs)
*Utahovaci momenty se vypocitavaji s koeficientem tfeni u = 0,14 a predstavuji 90 % meze kluzu.
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= Obj. &islo Sroub otérové vlozky Sroubovak pro otérové viozky moment*
WP7095 7358-1P10-1 8IP-10 300 N-cm (27.0 in-lbs)
*Utahovaci momenty se vypocitavaji s koeficientem tfeni u = 0,14 a predstavuji 90 % meze kluzu.
Prislusenstvi pilotnich desticek
- —
HIMKD Pfipustny utahovaci
g Pilotni desticka Série pilotni desticky Sroub pro desti¢ku Sroubovak pro desti¢ku moment*
< T-A® 2 7495-1P15-1 8IP-15 690 N-cm (61.0 in-Ibs)
a GEN3SYS® 32 7495-1P15-1 8IP-15 690 N-cm (61.0 in-Ibs)
<
JZ>~ *Utahovaci momenty se vypocitavaji s koeficientem tfeni u = 0,14 a predstavuji 90 % meze kluzu.
X
Neskladové rozméry jsou rovnéz dostupné. Pfiklad objednéni nize.
U neskladovych rozmért maze byt Gétovéan priplatek.
8 A50: 28-29 A50: 2-5 Sekce A20 Sekce A30 Metrické|38 Série, T-A® (1 Série), 42.15 mm Obj. ¢islo = V3801D-42.15
= 2 — e Palcové |38 Série, T-A® (1 Série), 1.6790” Obj. ¢islo = V3801D-1.6790
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E‘ IR ﬁ = F_g). Otérové vlozky se dodavaji po dvou kusech | Sroubky pro otérové viozky se
= g | == X 0 7 m'/ dodavaji po 4 kusech
= — Desticky IC se dodavaji v baleni po dvou kusech

Sroubky pro desticky se dodévaji v baleni po dvou kusech
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VRTANI |  Systém APX — Hluboké vrtani / vrtani velkych pramér@
Drzaky APX
83 Série | Rozsah prdmérd: 83.00 mm - 88.99 mm (3.2674” - 3.5035")

Ly

Vialcova stopka B
Délky Stopka
3
Délka Dy Ly L3 Ly Ly D, Py Obj. cislo ;
3xD 83.00 - 88.99 258 312.5 392.6 80.0 50.0 6.35*% W8303H-50FM )_>|
@ 5xD 83.00 - 88.99 445 490.5 570.5 80.0 50.0 6.35*% W8305H-50FM )<>
8xD 83.00 - 88.99 705 750.3 830.3 80.0 50.0 6.35% N Z
3xD 3.2674 - 3.5035 10-1/8 12-5/16 16-13/16 4-1/2 2 1/4 W8303H-200F
0 5xD 3.2674 - 3.5035 17-1/2 19-5/16 23-13/16 4-1/2 2 1/4 W8305H-200F
8xD 3.2674 - 3.5035 27-3/4 29-35/64 34-3/64 4-1/2 2 1/4
*Zavit dle BSP a I1SO 7-1
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Délka mm inch L, Ly Ly Stopka Obj. &islo 2
3xD 83.00 - 88.99 3.2674 - 3.5035 10-1/8 13-11/16 17-11/16 CV50 W8303H-CV50 JZ>
o 5xD 83.00 - 88.99 3.2674 - 3.5035 17-1/2 20-11/16 24-11/16 CV50 W8305H-CV50 o
8xD 83.00 - 88.99 3.2674 - 3.5035 26-7/8 30-3/64 34-3/64 CV50 /1N
PFislusenstvi pro montaz E
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Upevriovaci Sroub Upevriovaci Sroub - bit Pfipustny utahovaci moment* 61
78027-1P30-1 8IP-30B 2825 N-cm (250 in-Ib) J<>
*Utahovaci momenty se vypocitavaji s koeficientem tfeni . = 0,14 a pfedstavuji 90 % meze kluzu. =
X
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Doporucené tpravy rychlosti a posuvl naleznete v tabulkach rychlosti a posuvd. Pokyny pro vrténi hlubokych otvord v této @ = Metrické (mm) )_>|
Casti katalogu naleznete na strané A50:30. Navstivte www.alliedmachine.com, kde najdete nejaktualnéjsi informace a postupy. Technicka © = Palcové (in) Z‘
podpora vyrobce je k dispozici pro vase konkrétni aplikace prostfednictvim nasich aplikacnich technikd. §r0uby se dodavaiji v baleni po 4 kusech
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