VRTANI |  Systém APX — Hluboké vrtani / vrtani velkych priiméra
Vrtaci hlavy APX

76 Série | Rozsah prdmérd: 76.00 mm - 82.99 mm (2.9918” - 3.2673")
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B Hlavy
Hlava Hlava T-A® Hlava GEN3SYS®XT
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;<o Ds Ds Ds pilotni pilotni - desticky
J_>|\ mm inch zlomkem D; Ly Obj. cislo desticky| Pilotni desticka Obj. cislo desticky| Pilotni desti¢ka IC
J<>\ 76.00 2.9921 - 31 10.32 V7602S-76 2 4C*2H-31 V7629S-76 29 7C*29P-31 12.70
Z\ 76.20 3.0000 3 31 10.32 V7602S-0300 2 4C*2H-31 V7629S-0300 29 7C*29P-31 12.70
77.79 3.0625 3-1/16 31 10.32 V7602S-0302 2 4C*2H-31 V7629S-0302 29 7C*29P-31 12.70
78.00 3.0709 - 31 10.32 V7602S-78 2 4C*2H-31 V7629S-78 29 7C*29P-31 12.70
79.38 3.1250 3-1/8 31 10.32 V7602S-0304 2 4C*2H-31 V7629S5-0304 29 7C*29P-31 12.70
80.00 3.1496 - 31 10.32 V7602S-80 2 4C*2H-31 V7629S-80 29 7C*29P-31 12.70
C 80.96 3.1875 3-3/16 31 10.32 V7602S-0306 2 4C*2H-31 V7629S5-0306 29 7C*29P-31 12.70
82.00 3.2282 - 31 10.32 V7602S-82 2 4C*2H-31 V7629S-82 29 7C*29P-31 12.70
82.55 3.2500 3.2500 31 10.32 V7602S5-0308 2 4C*2H-31 V7629S5-0308 29 7C*29P-31 12.70
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é *Odkazuje na jakost karbidu (1 = K35, 2 = K20)
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’ Pfipustny utahovaci
Povlak Primér Jakost Geometrie Obj. ¢islo Sroub pro desti¢ku Sroubovak pro desti¢ku moment*
AM300°® 12.70 P35 Standard OP-080508-PW 74012-1P15-1 8IP-15 690 N-cm (61.0 in-lbs)
AM300°® 12.70 K35 Standard OP-080508-1PW 74012-1P15-1 8IP-15 690 N-cm (61.0 in-lbs)
D AM300°® 12.70 K25 Standard OP-080508-2PW 74012-1P15-1 8IP-15 690 N-cm (61.0 in-lbs)
AM300°® 12.70 P35 High Rake OP-080508-PWHR 74012-1P15-1 8IP-15 690 N-cm (61.0 in-lbs)
j<>~ *Utahovaci momenty se vypocitavaji s koeficientem tfeni u = 0,14 a pfedstavuji 90 % meze kluzu.
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"“‘J PFipustny utahovaci
Obj. ¢islo Sroub otérové vlozky Sroubovak pro otérové vlozky moment*
WP7095 7358-1P10-1 8IP-10 300 N-cm (27.0 in-lbs)
*Utahovaci momenty se vypocitavaji s koeficientem tfeni p = 0,14 a predstavuji 90 % meze kluzu.
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Pfislusenstvi pilotnich desticek
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é ﬂjmmm PFipustny utahovaci
o Pilotni desticka Série pilotni desticky Sroub pro desti¢ku Sroubovak pro desti¢ku moment*
j<>\ T-A® 2 7495-1P15-1 8IP-15 690 N-cm (61.0 in-Ibs)
Z\ GEN3SYS® 29 7495-1P15-1 8IP-15 690 N-cm (61.0 in-Ibs)
*Utahovaci momenty se vypocitavaji s koeficientem tfeni u = 0,14 a predstavuji 90 % meze kluzu.
X
Neskladové rozméry jsou rovnéz dostupné. Priklad objednani nize.
U neskladovych rozmér(i muaze byt G¢tovén priplatek.
Q A50: 28-29 A50: 2-5 Sekce A20 Sekce A30 Metrické| 38 Série, T-A® (1 Série), 42.15 mm _ Obj. &islo = V3801D-42.15
= @ . — p PRTE— -~ o TR n
3_>| g \ = r@)- Pavlcowle 3v8 Série, TA’ (} Série), 1.6790 vaJ. Cislo V3?01I? 1'6790
P > — -— \/ Otérové vlozky se dodavaji po dvou kusech | Sroubky pro otérové vlozky se
e o e A 7 Q dodavaji po 4 kusech

Desticky IC se dodavaji v baleni po dvou kusech | Sroubky pro desti¢ky se
doddvaji v baleni po dvou kusech
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VRTANI |  Systém APX — Hluboké vrtani / vrtani velkych pramért
Drzaky APX
76 Série | Rozsah prdmérG: 76.00 mm - 82.99 mm (2.9918” - 3.2673")

Ly

Vialcova stopka

B
Délky Stopka
3
Délka Dy L L3 Ly L, D, Py Obj. cislo <
)
3xD 76.00 - 82.99 241 292.4 372.4 80.0 50.0 6.35% W7603H-50FM )—>|
@ 5xD 76.00 - 82.99 415 458.2 538.2 80.0 50.0 6.35% W7605H-50FM )<>
8xD 76.00 - 82.99 664 707.1 787.1 80.0 50.0 6.35% 71\ Z
3xD 2.9918 - 3.2673 9-1/2 11-33/64 16-1/64 4-1/2 2 1/4 W?7603H-200F
o 5xD 2.9918 - 3.2673 16-3/8 18-3/64 22-35/64 4-1/2 2 1/4 W7605H-200F
8xD 2.9918 - 3.2673 26-1/8 27-27/32 32-11/32 4-1/2 2 1/4
*Zavit dle BSP a 1SO 7-1
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Stopka CV50 2
.
Ds Délky =
Délka mm inch L, L3 Ly Stopka Obj. ¢islo
3xD 76.00 - 82.99 2.9918 - 3.2673 9-1/2 12-57/64 16-57/64 CV50 | W7603H-CV50
0 5xD 76.00 - 82.99 2.9918 - 3.2673 16-3/8 19-27/64 23-27/64 CV50 W7605H-CV50
8xD 76.00 - 82.99 2.9918 - 3.2673 26-1/8 29-7/32 33-7/32 CV50
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PFislusenstvi pro montaz 2
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Upevriovaci Sroub Upevriovaci Sroub - bit Pfipustny utahovaci moment*
78027-1P30-1 8I1P-30B 2825 N-cm (250 in-Ib)
*Utahovaci momenty se vypocitavaji s koeficientem tfeni p = 0,14 a predstavuji 90 % meze kluzu.
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Doporucené Upravy rychlosti a posuvl naleznete v tabulkdch rychlosti a posuvi. Pokyny pro vrtani hlubokych otvor( v této @ = Metrické (mm) )_>|
Casti katalogu naleznete na strané A50:30. Navstivte www.alliedmachine.com, kde najdete nejaktudlnéjsi informace a postupy. Technicka © = Palcové (in) Z‘
podpora vyrobce je k dispozici pro vase konkrétni aplikace prostfednictvim nasich aplikacnich technikd. §r0uby se dodévaji v baleni po 4 kusech
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