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VRTANI |  Systém APX — Hluboké vrtani / vrtani velkych priiméra

Priivodce vybérem nastrojti

Série 33 38 44 51 57
Strana 6-7 8-9 10-11 12-13 14-15

Ds mm 33.00-37.99 38.00 - 43.99 44.00 - 50.99 51.00 - 56.99 57.00 - 62.99
Ds inch 1.2992 - 1.4688 1.4961 - 1.7322 1.7323 - 2.0075 2.0076 - 2.2438 2.2439 -2.4799
Tvar desticek IC A A A A A
Velikost desticek IC 7.94 9.52 9.52,12.70 12.70, 14.30 14.30
Otérové vlozky NE NE NE NE NE
Drzaky

Hloubka vrtani (mm) 112.6-378.6 130.5-439.9 151.5-510.0 161.8-570.0 179.9-626.9
Hloubka vrtani (inch) 4-7/16 - 14-29/32 5-1/8-17-1/4 6-20-1/8 6-3/8 -22-3/8 7-1/8 - 24-3/4

Pilotni desticky

Série T-A®

destic¢ky série0al

desti¢ky série0al

desticky série 1

desticky série 1

desticky série 1a 2

Série GEN3SYS®XT

desticky série 16, 18, 20

desticky série 15, 17, 18, 20

desticky série 17, 18, 22

desticky série 18, 20, 22

desticky série 22, 24, 26

Hlavy pilotnich desticek T-A®

e Pro desticky T-A® Original i GEN2 T-A® (série 0 - 2)

e Dostupné v riznych geometriich pro dosazeni
optimalnich vysledkl v nejriznéjsich aplikacich.

Pilotni desticky GEN2 T-A®

Pilotni desticky T-A® Original

Hlavy pilotnich desticek GEN3SYS® XT
e Pro desticky GEN3SYS® XT (série 15 - 32)

e Dostupné v rlznych geometriich pro dosazeni
optimalnich vysledk( v nejriiznéjsich aplikacich.

Pilotni desticky GEN3SYS®XT

E—

Valcova stopka s ploskou

Integralni stopka CAT40 / CAT50
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VRTANI |  Systém APX — Hluboké vrtani / vrtani velkych pramér@

63 70 76 83 89 95
16-17 18-19 20-21 2-23 24-25 26-27
63.00 - 69.99 70.00 - 75.99 76.00 - 82.99 83.00 - 88.99 89.00 - 94.99 95.00 - 101.60
2.4800 - 2.7555 2.7556 - 2.9917 2.9918 - 3.2673 3.2674-3.5035 3.5036 - 3.7400 3.7401 - 4.0000
P [S0 P [S P [S P [S P [S P [S
H] KN H] KN H] KN H] KN H] KN H] KN
14.30 9.52 12.70 12.70 14.30 14.30
NE ANO ANO ANO ANO ANO
200.8 - 688.3 218.8-709.4 239.9- 664.0 257.8-704.9 275.8-701.8 302.0- 698.5
7-7/8-27-1/8 8-3/4-27-7/8 9-1/2-26-1/8 10-1/8 - 27-3/4 10-7/8 - 27-5/8 11-7/8-27-1/2

desticky série 2

desticky série 2

desticky série 2

desticky série 2

desticky série 2

desticky série 2

desticky série 26, 29, 32

desticky série 29

desticky série 29

desticky série 32

desticky série 29

desticky série 32

ZYINOW

1. krok

Nasadte APX hlavu na APX drzdk.

Nastaveni utahovacich momentt

2. krok

Vlozte montazni Srouby do otvor( A a B.

Dostate¢né utdhnéte.

3. krok

Dotdhnéte momentovym Sroubovdkem
momentem dle tabulky nize.

Série Sroub Sroubovak Utahovaci moment
38-63 75020-1P20-1 4. 8IP-20 678 N-cm (60 in-Ib)
70-95 78027-1P30-1 S s 2825 N-cm (250 in-lb)

www.alliedmachine.com
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VRTANI |  Systém APX — Hluboké vrtani / vrtani velkych priiméra

Volba pilotnich desticek

Pilotni desticky T-A® Pilotni desticky GEN3SYS® XT

B
GEN2 T-A® Standard Standardni geometrie
5 e NavrZeno pro tuhé obrabéci aplikace, primarné * Vyznaluje se vylepdenou geometrii rohti a
;<D pouZivané pro vrtani exotickych a vysoce $picky, poskytuje vyssi spolehlivost,
J_>|\ legovanych material(. odolnost a produktivitu .
J<>‘ o |dedlni pro vieobecné pouziti, kdy? je tfeba o Vy33i feznd rychlost a Zivotnost nastroje
Z pouzit vyssi rychlost obrabéni. e Karbidovy Jakost K35 nebo K20
o GEN2 T-A® Vysoka elesticita (-HE) Geometrie Low Rake (-LR)
e Lepsi tvorba tfisky v elastickych materidlech, jako ¢ Nejtuzsi dostupna geometrie XT
C jsou nizkouhlikové oceli e Navrzeno pro tvrdsi oceli a problematické
e Maximalni vykon a vyuZitelnost obrabéci aplikace
< e Karbidovy Jakost K35 nebo K20
<
wn
_|
é e T-A® Original Standard Geometrie pro nerezové oceli (-AS)
8< e Vynikajici volba pro vieobecné pouziti e Specifickd geometrie, kterd poskytuje vynikajici
J<>\ e UmoiZriuje vy33i penetraéni rychlosti p¥i zachovani kontrolu tfisky a Zivotnost nastroje
Z spréavného priiméru a kvality otvoru v austenitickych a PH nerezovych ocelich, stejné
- B IV jako v Zaruvzdornych slitinach, jako jsou Inconel,
e Kombinuje vysoce ucinné a stabilni obrabéni a e
L M . Hastelloy a slitiny titanu pod 300 BHN.
minimalizaci spotfeby energie
e K dispozici v jakosti tvrdokovu K20
D T-A® Original Tiny Chip (Mala tfiska -TC)
¢ Geometrie bfitu a hrotu umoZriujici lepsi kontrolu
j<>\ tFisky
m ¢ Vylepsené vlastnosti u materiall tvoficich dlouhou
Q< trisku, napt. nizkouhlikové a mékké legované oceli
j<> o Vyssi vykon u stroju s nizsim vykonem pro lepsi POZNAMKA: Kompletni nabidku pilotnich
= tvorbu tfisky pfi nizSich rychlostech posuvu b¥itovych desti¢ek naleznete v sekcich A20 (Vrtaci
o systémy GEN3SYS®) a A30 (Vrtaci systémy T-A®)
T-A® Original High Impact (-HI) katalogu.
e Pro lepsi tvorby tfisky v materidlech s vysokou
elasticitou/taznosti a $patnymi charakteristikami
tvorby trisky
o Uprava rohu SK2 pro del3i Zivotnost nastroje
E e Zlepsuje tvorbu tfisek u konstrukcnich, litych a
kovanych oceli
g
=
6! Desticky IC
§ e Konstrukce umoznuje vynikajici kontrolu trisek a
z agresivni rychlost priniku do materialu
e Patentovany povlak AM300® prodluZuje Zivotnost
néstroje oproti prémiovym povlakiim konkurence
Doporuceni pro pouziti desticek Volba jakosti tvrdokovu
X P35 (C5) > Tvrdokov pro vSeobecné pouZiti vhodny pro vétsinu aplikaci
BézZné aplikace u oceli a nerezovych oceli
o K35 (C1) > Nejpevnéjsi karbid. Poskytuje nejlepsi kombinaci pevnosti bfitu a Zivotnosti nastroje.
g Doporuceno pro obrabéni na méné tuhych strojich
>
2 Dal$i moznosti volby geometrie

High Rake (HR) Poskytuje vynikajici kontrolu tfisek a Zivotnost nastroje v uhlikovych a legovanych ocelich s dlouhou tfiskou pod 200 BHN .
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VRTANI |  Systém APX — Hluboké vrtani / vrtani velkych pramért

Nazvoslovi nastrojti

Vrtaci hlavy APX

\' 38 15 D - 0116
1 2 3 4 5
1. Hlavy APX 2. Série 3. Pilotni desticky T-A®
V = Head 33 =série 33 70 = série 70 GEN3SYS® XT Pilotni desticka
38 = série 38 76 = série 76 00 = série 0 15 = série 15 24 = série 24
44 = série 44 83 = série 83 01 = série 1 17 = série 17 26 = série 26
51 = série 51 89 = série 89 02 = série 2 18 = série 18 29 = série 29 B
57 = série 57 95 = série 95 20 = série 20 32 = série 32
63 = série 63 22 = série 22 <
<
<
=
)<>\
4. Efektivita nastroje 5. Velky primér Objednavén( neskladovych pramérd : -
D = dvoubfity 68 = Metricky K dispozici jsou také neskladované praméry. Prislusné priplatky najdete
$ = jednobFity 0116 = Palcovy v ceniku. Postupujte podle nize uvedenych priklad( objednavek:
1.5153 = Decimalni o Metrické: série 38, T-A® (série 1), 42.15 mm = V3801D-42.15
e Palcové: série 38, T-A® (série 1), 1.6790” = V3801D-1.6790 C
<
<
vs a
Drzaky APX =
C
8<
W 38 05 H - 50FM =
1 2 3 4 5 =
1. Drzak APX 2. Série 3. Délka drzaku 4. Profil drazky 5. Stopka D
W = Drzdk 33 = série 33 70 = série 70 03 =3xD H = ve Sroubovici 40FM = Valcova stopka 40 mm s ploskou
<
38 = série 38 76 = série 76 05 =5xD 50FM = Viélcova stopka 50 mm s ploskou 'ZE
m
44 = série 44 83 = série 83 08 = 8xD 150F = Valcova stopka s ploskou 38.10 ;Y
51 = série 51 89 = série 89 10 = 10xD 200F = Valcova stopka s ploskou 2” J%)
57 = série 57 95 = série 95 CV40 = Integralni stopka CAT40 =
63 = série 63 CV50 = Integralni stopka CAT50
E
i} I ;
Ly ‘ L3 =
_{
D; D T 1 2
1 Ds }
.
i v
- Pl r LZ 1
4.‘ Lgf~—
Pouzité symboly Pouzité symboly
Symbol  Vyznam Symbol  Vyznam Symbol  Vyznam X
D; Prameér pilotni desticky D, Pramér stopky L Referencni délka drzéku
Ds Velky pramér Ds Rozsah vrtanych primeérd Ly Délka stopky
(@)
Ly Délka pilotni desticky Ly Celkova délka Py Pfivod chladici kapaliny Lq
L Hloubka vrtani E
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