@ VRTANI |  T-A® Systém s vyménnymi bfitovymi destickami
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Obecné zasady hlubokého vrtani

v

Uréeno pro dlouhé velikosti vétsi nez 9xD (véetné drzikd prodlouZenych, dlouhych, XL, 3XL a specidlné dlouhych)

1. Pilotni otvor Navrtejte pilotni otvor pomoci kratkého vrtidku stejného prdméru do hloubky
100 % ot./min. minimalné 2xD. PouZijte pilotni vrtak se stejnym nebo vétsim vrcholovym thlem VBD.
100% mm/ot.
Min 2xD Chlazeni ZAP.
2. Posuv dovnitf 2 Dlouhym vrtdkem najedte do vzdalenosti 1,5 mm od stanoveného dna pilotniho
B 50 ot./min. max otvoru pfi maximalnich 50 otackach za minutu a rychlosti posuvu 300 mm/min.
300 mm/min.
> 1.5 mm Chlazeni VYP.
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3. Pfechodné vrtani hlubokych otvort Pokracujte ve vrtani do hloubky 1xD ode dna pilotniho otvoru snizenou feznou
50 % ot./min. rychlosti 0 50% a posuvem o 25%.
75% mm/ot. Po dovrtani 1xD naprogramujte prodlevu min. 1 sekundu pro dosazeni plnych otacek.
C ) V20 vo Chlazeni ZAP.
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8‘ 4. Hluboké vrtani - neprichozi otvor Vrtejte do pIné hloubky doporucenymi otdckami a posuvem pro hluboké otvory podle doporucenych tabulek
= 100% ot./min. otacek a posuvu spoleénosti Allied - viz technicka ¢ast - Doporuc. fez. podminky.
JZ>\ 100% mm/ot. P¥i vrtdni nedoporucujeme cyklovat.
ﬁ Chlazeni ZAP.
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,:E‘ 5. Hluboké vrtani - na prelomu Pouze pro prtichozi otvory:
R< 50% ot./min. Snizte rychlosti 0 50 % a posuvu o 25 % - ochrana pred vylomenim.
A 75% mm/ot. Nevyjizdéjte s drzdkem vice nez 3 mm od plného priméru vrtaku (od fazety VBD).
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2\ —— 3mm ﬂ T Chlazeni ZAP.
6. Vysunuti nastroje f Pfed vyjetim z otvoru snizte otacky na maximalné 50 ot/min.
E max. 50 ot./min.
>
Z — Chlazeni VYP.
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(@] Selhani nastroje miize zpisobit vazné zranéni.
Z} - PFi pouZiti drzék( bez pomocnych pouzder poufZijte kratky drzak T-A® k vyvrténi pilotniho otvoru hlubokého minimalné 2xD.
3_>| - Pokud neni néstroj v zabéru s obrobkem, nenastavujte otacky na vice nez 50 ot./min.
= Aktualni informace a postupy najdete na www.alliedmachine.com. Technickou pomoc pro vase konkrétni aplikace vam poskytnou nasi aplika¢ni technici.
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